Chương V. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT

Mục 1. Yêu cầu về kỹ thuật
Yêu cầu về kỹ thuật bao gồm các nội dung cơ bản như sau: 
1.1. Giới thiệu chung về gói thầu
	- Gói thầu số 05: Vật tư sản xuất tủ đựng tài liệu miền Nam 2025;
	- Chủ đầu tư: Chi nhánh Công ty TNHH MTV Thanh Bình - BCA -  Nhà máy sản xuất thiết bị chuyên dùng 2.
	- Hình thức lựa chọn nhà thầu: Chào hàng cạnh tranh trong nước (LCNT qua mạng) theo phương thức một giai đoạn một túi hồ sơ.
	- Nguồn vốn: Nguồn vốn sản xuất kinh doanh của nhà máy E112
	- Thời gian thực hiện: 60 ngày kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực đến ngày nghiệm thu hàng hóa.
- Địa điểm giao hàng: Chi nhánh Công ty TNHH MTV Thanh Bình - BCA -  Nhà máy sản xuất thiết bị chuyên dùng 2 - tại Số 17 Phạm Hùng, Khu T30, Xã Nhà Bè, TP. Hồ Chí Minh.
	+ Số lượng chi tiết hàng hóa được giao như sau:
	STT
	Tên hàng hóa, dịch vụ
	ĐVT
	Số lượng

	1. 
	Khuôn cắt góc cánh
	Bộ
	10

	2. 
	Khuôn cắt góc nóc
	Bộ
	14

	3. 
	Khuôn đột khóa
	Bộ
	3

	4. 
	Khuôn đột lỗ bắt mác
	Bộ
	2

	5. 
	Khuôn cắt bản lề
	Bộ
	8

	6. 
	Khuôn cắt tay nắm
	Bộ
	3

	7. 
	Khuôn cắt gông khóa
	Bộ
	3

	8. 
	Khuôn uốn chân tủ
	Bộ
	5

	9. 
	Khuôn đột lỗ φ12
	Bộ
	10

	10. 
	Khuôn đột tai gá treo áo
	Bộ
	3

	11. 
	Khuôn đột lỗ ovan khóa trên đố đứng
	Bộ
	3


1.2. Yêu cầu về kỹ thuật
Yêu cầu về kỹ thuật bao gồm yêu cầu về kỹ thuật chung và yêu cầu về kỹ thuật chi tiết đối với hàng hóa thuộc phạm vi cung cấp của gói thầu, cụ thể: 
	1.2.1 Yêu cầu chung:
Toàn bộ hàng hóa cung cấp phải mới 100%, chưa qua sử dụng, sản xuất từ năm 2024 - 2025 trở về sau, có nguồn gốc xuất xứ rõ ràng.
 Hàng hóa phải đáp ứng yêu cầu kỹ thuật chi tiết nêu tại Mục 1.2.2 - Chương V E-HSMT;
1.2.2 Yêu cầu kỹ thuật chi tiết:
	TT
	Danh mục hàng hóa
	Đặc tính kỹ thuật
	Bảo hành

	1. 
	Khuôn cắt góc cánh
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	2. 
	Khuôn cắt góc nóc
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	3. 
	Khuôn đột khóa
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	4. 
	Khuôn đột lỗ bắt mác
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	5. 
	Khuôn cắt bản lề
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	6. 
	Khuôn cắt tay nắm
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	7. 
	Khuôn cắt gông khóa
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	8. 
	Khuôn uốn chân tủ
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	9. 
	Khuôn đột lỗ 
φ12
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	10. 
	Khuôn đột tai gá treo áo
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa

	11. 
	Khuôn đột lỗ ovan khóa trên đố đứng
	Vật liệu vỏ khuôn: Thép C45;
Lõi khuôn SKD 11 nhiệt luyện đạt độ cứng (55 ÷ 60) HRC. Theo mẫu
	Theo tiêu chuẩn nhà sản xuất hoặc tối thiểu 12 tháng cho toàn bộ hàng hóa


1.3. Các yêu cầu khác
- Nhà thầu phải chịu hoàn toàn trách nhiệm về tính hợp lệ của hàng hoá, có đặc tính, thông số kỹ thuật của hàng hóa, tiêu chuẩn sản xuất hoàn toàn phù hợp đáp ứng yêu cầu của E-HSMT. Có bảng tiến độ cung cấp hàng hóa hợp lý, khả thi và phù hợp với đề xuất kỹ thuật và đáp ứng đúng hoặc tốt hơn yêu cầu của E-HSMT. 
- Đáp ứng đúng yêu cầu của E-HSMT hoặc vượt tiến độ yêu cầu của E-HSMT;
- Căn cứ Thông tư số 79/2025/TT-BTC ban hành ngày 04/08/2025 và có hiệu lực thi hành kể từ ngày 04 tháng 08 năm 2025 của Bộ tài chính) để đảm bảo việc cung cấp hàng mẫu không dẫn đến làm tăng chi phí của gói thầu, hạn chế sự tham gia của nhà thầu hoặc nhằm tạo lợi thế cho một hoặc một số nhà thầu gây ra sự cạnh tranh không bình đẳng thì các nhà dự thầu đều cung cấp mẫu hiện vật nộp cho Chủ đầu tư (khi có yêu cầu) trong vòng 05 ngày làm việc sau thời điểm đóng thầu theo phương thức: Nộp trực tiếp hoặc bưu điện tới địa chỉ: Chi nhánh Công ty TNHH Một thành viên Thanh Bình - BCA - Nhà máy sản xuất thiết bị chuyên dùng 2 (E112) tại địa chỉ: Khu công nghiệp An Ninh, Xã Sơn Đồng, TP. Hà Nội;
- Mọi chi phí nộp mẫu hiện vật do nhà thầu chịu;
- Mẫu hiện vật có thể không còn nguyên trạng do Chủ đầu tư tiến hành làm các phương pháp kiểm tra, thử nghiệm (nếu có); 
- Nhà thầu phải chào giá cho toàn bộ gói thầu. Giá chào gói thầu là giá đã bao gồm thuế, phí các loại.
Mục 2. Bản vẽ: Không có bản vẽ
Mục 3. Kiểm tra và thử nghiệm
Chủ đầu tư sẽ kiểm tra ngoại quan và kiểm tra các tài liệu kèm theo hàng hóa (nếu có) để xác định chất lượng, tiêu chuẩn kỹ thuật giữa yêu cầu của E-HSMT, cam kết của nhà thầu và thực tế hàng hóa khi bàn giao (nếu cần thiết) làm cơ sở phê duyệt kết quả lựa chọn nhà thầu tại Kho Nhà máy sản xuất thiết bị chuyên dùng 2 (E112). Địa chỉ:  Số 17 Phạm Hùng, Khu T30, Xã Nhà Bè, TP. Hồ Chí Minh.





