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Phần 2. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT 

Chương V. YÊU CẦU VỀ KỸ THUẬT 

1. Giới thiệu chung về dự án/dự toán mua sắm, gói thầu: 

- Dự toán: Lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo phục vụ công tác trung tu Tổ máy S1 
Vĩnh Tân 4.  

- Thời gian thực hiện: Dự kiến từ tháng 12/2025. 

- Tên gói thầu: Cung cấp dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo phục vụ công tác 
trung tu Tổ máy S1 Vĩnh Tân 4. 

- Địa điểm thực hiện dịch vụ: Tại Nhà máy Nhiệt điện Vĩnh Tân 4, Xã Vĩnh 
Hảo, tỉnh Lâm Đồng. 

- Thời gian thực hiện gói thầu: Trong vòng 60 ngày lịch kể từ ngày hợp đồng 
có hiệu lực. Trong đó, thời gian thực hiện công việc: trong vòng 45 ngày lịch 
kể từ ngày hợp đồng có hiệu lực và được nêu trong thông báo của Chủ đầu 
tư (bằng email/văn bản/điện thoại) cụ thể như sau: 

 Đối với công tác tập kết vật tư giàn giáo, thiết bị, nhân sự: Trong vòng 
48 giờ kể từ khi nhận được yêu cầu của Chủ đầu tư (bằng văn bản, 
email, điện thoại), nhà thầu phải tập kết đầy đủ và đạt yêu cầu đối với 
toàn bộ khối lượng vật tư giàn giáo, thiết bị, nhân sự theo yêu cầu được 
nêu tại thông báo của Chủ đầu tư tại công trường Nhà máy Nhiệt điện 
Vĩnh Tân 4, xã Vĩnh Hảo, tỉnh Lâm Đồng. 
 Đối với công tác đăng ký vật tư giàn giáo, thiết bị, nhân sự vào công 
trường để thực hiện công việc: Trong vòng 48 giờ kể từ nhận được 
thông báo của Chủ đầu tư (bằng văn bản, email, điện thoại), nhà thầu 
phải cung cấp đầy đủ thông tin chi tiết của toàn bộ khối lượng vật tư 
giàn giáo, thiết bị và danh sách, hồ sơ nhân sự thực hiện theo yêu cầu  
để Chủ đầu tư hoàn tất hồ sơ bảo lãnh vào công trường làm việc. Sau 
khi đã gửi thông tin danh sách nhân sự giàn giáo cho chủ đầu tư để 
thực hiện bảo lãnh vào công trường, nhà thầu chỉ được thay thế nhân 
sự một lần (nhân sự thay thế phải có năng lực kinh nghiệm, chuyên 
môn đáp ứng tương đương hoặc tốt hơn các nhân sự ban đầu mà nhà 
thầu đã đề xuất). 
 Đối với công tác lắp đặt, tháo dỡ giàn giáo bên trong lò: 

 Tiến độ lắp đặt giàn giáo:  

o Lắp đặt giàn giáo tháp cho toàn bộ bên trong lò hơi sẽ được thực 
hiện với tiến độ: Trong vòng 03 ngày lịch (72 giờ) kể từ thời điểm 
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Chủ đầu tư bàn giao mặt bằng thi công (khu vực buồng đốt theo bản 
vẽ đính kèm) 

o Lắp đặt giàn giáo treo bên trong lò hơi với tiến độ: Trong vòng 36 
giờ kể từ thời điểm Chủ đầu tư bàn giao mặt bằng thi công (khu vực 
bộ quá nhiệt SH2 theo bản vẽ đính kèm). 

 Tiến độ tháo dỡ giàn giáo:  

o Tháo dỡ giàn giáo tháp bên trong lò hơi với tiến độ: Trong vòng 02 
ngày lịch (48 giờ) kể từ thời điểm Chủ đầu tư bàn giao mặt bằng thi 
công. 

o Tháo dỡ giàn giáo treo bên trong lò hơi sẽ được thực hiện với tiến 
độ: Trong vòng 24 giờ kể từ thời điểm Chủ đầu tư bàn giao mặt bằng 
thi công. 

 Đối với công tác lắp đặt, tháo dỡ giàn giáo cho khu vực bên ngoài lò 
hơi, khu vực tua bin (turbine), máy phát và các khu vực còn lại: 

 Tiến độ lắp đặt giàn giáo: Trong vòng 24 giờ/vị trí hoặc khu vực thực 
hiện công việc kể từ thời điểm Chủ đầu tư bàn giao mặt bằng thi công. 

 Tiến độ tháo dỡ giàn giáo: Trong vòng 24 giờ/vị trí hoặc khu vực thực 
hiện công việc kể từ thời điểm Chủ đầu tư bàn giao mặt bằng thi công. 

* Ghi chú: Tùy thuộc vào khối lượng thực tế của các hạng mục công việc, các 
Bên sẽ cùng họp thống nhất tiến độ cụ thể cho từng vị trí/khu vực thực hiện 
công việc để đảm bảo tiến độ chung của công trình. Trong quá trình triển khai 
thực hiện, nhà thầu căn cứ vào khối lượng công việc và tiến độ đã thống nhất 
và phải điều động số lượng nhân sự, thiết bị vật tư đáp ứng kịp thời và làm thêm 
giờ để đảm bảo tiến độ đã thống nhất. 

2. Mục tiêu công việc: 

Nhà thầu cung cấp dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo phục vụ công tác 
trung tu Tổ máy S1 Vĩnh Tân 4. Nhà thầu thực hiện toàn bộ các công việc liên 
quan để hoàn thành công việc theo yêu cầu của E-HSMT này, đảm bảo chất lượng 
và các tiêu chuẩn theo quy định của pháp luật có liên quan, tiến độ, giá cả, an 
toàn và các thỏa thuận khác trong hợp đồng.  

3. Yêu cầu kỹ thuật của gói thầu: 

3.1. Về phạm vi cung cấp:  

Phạm vi cung cấp dịch vụ được mô tả theo Bảng dưới đây: 
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STT Danh mục dịch vụ 

 
Đơn 

vị 
tính 

Khối lượng 

1 

Dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo tháp sử dụng tạo sàn 
thao tác cho khu vực bên trong lò hơi (khu vực buồng đốt, 
các bộ tái sấy, bộ quá nhiệt, ...) (bao gồm nhân công, công 
cụ dụng cụ, vật tư giàn giáo)  

m3 9.358,1 

2 

Dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo tháp sử dụng tạo sàn 
thao tác cho khu vực bên ngoài lò hơi, khu vực tuabin 
(turbine), máy phát và các khu vực còn lại (bao gồm nhân 
công, công cụ dụng cụ, vật tư giàn giáo) 

m3 4.818,351 

3 

Dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo sử dụng nâng hạ cho 
khu vực bên ngoài lò hơi, khu vực tuabin (turbine), máy 
phát, và các khu vực còn lại (bao gồm nhân công, công cụ 
dụng cụ, vật tư giàn giáo) 

m3 1.108,6 

4 

Dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo treo cho khu vực bên 
trong lò hơi (khu vực buồng đốt, các bộ tái sấy, bộ quá 
nhiệt, ...) (bao gồm nhân công, công cụ dụng cụ, vật tư giàn 
giáo) 

m3 873,3 

5 

Dịch vụ lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo treo cho khu vực bên 
ngoài lò hơi, khu vực tuabin (turbine), máy phát và các 
khu vực còn lại (bao gồm nhân công, công cụ dụng cụ, 
vật tư giàn giáo) 

m3 1.318,088 

Ghi chú: Nhà thầu cần lưu ý các nội dung sau: 

 Vật tư giàn giáo bao gồm: cùm, ống giáo, mâm giáo, thang giàn giáo, kẽm 
buộc mâm, thẻ giàn giáo, gỗ kê lót, cao su, giẻ lau, …  

 Công cụ dụng cụ bao gồm: lắc cắc, máy bắn bu lông cầm tay, đèn chiếu sáng, 
quạt thông gió, ống dẫn gió, dây an toàn, bảo hộ lao động, phương tiện vận 
chuyển vật tư giàn giáo, … 

 Các vị trí lắp giáo bên trong, bên ngoài lò và các khu vực còn lại theo phụ 
lục đính kèm. 

 Giá chào là giá đã bao gồm tất cả chi phí vận chuyển, nhân công, giám sát 
và các chi phí khác (bao gồm chi phí lắp dựng lan can bảo vệ) để thực hiện 
công việc. 

 Nếu nhà thầu có nhu cầu khảo sát, đề nghị Quý nhà thầu gửi công văn đăng 
ký tham gia khảo sát trước thời gian khảo sát ít nhất 02 ngày làm việc đến 
Công ty Dịch vụ Sửa chữa các Nhà máy Điện EVNGENCO3 (Fax: 0254 - 
3924 437).  
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 Thời gian khảo sát bắt đầu: 08 giờ 00 phút - 17 giờ 00 phút từ thứ hai tới thứ 
sáu. Chủ đầu tư sẽ cử nhân sự hướng dẫn các nhà thầu trong quá trình khảo 
sát. Ngoài thời gian nêu trên, Chủ đầu tư không xem xét giải quyết. 

 Nhà thầu có trách nhiệm khảo sát phục vụ cho việc lập Hồ sơ dự thầu. Chi 
phí khảo sát để phục vụ cho việc lập Hồ sơ dự thầu thuộc trách nhiệm của 
nhà thầu. 

 Chủ đầu tư không chịu trách nhiệm pháp lý về những rủi ro đối với nhà thầu 
phát sinh từ việc khảo sát hiện trường như tai nạn, mất mát tài sản và các rủi 
ro khác. 

3.2. Yêu cầu kỹ thuật:  
- Yêu cầu về tiêu chuẩn của vật tư: Có tài liệu chứng minh giàn giáo đạt tiêu 

chuẩn BS1139. 
- Yêu cầu về kỹ thuật - an toàn: 
 Nhà thầu cam kết thực hiện việc tháo, lắp, di dời giàn giáo theo yêu cầu của 

Chủ đầu tư và đảm bảo thực hiện công việc an toàn tuyệt đối. Trước khi vào 
thực hiện lắp đặt nhà thầu phải trình phương án thực hiện cho Chủ đầu tư 
xem xét. 

 Nhà thầu cam kết trang bị đầy đủ dụng cụ, phương tiện làm việc cũng như 
trang bị an toàn, bảo hộ lao động cho nhân viên khi thực hiện công việc theo 
tiêu chuẩn TCVN 5308:1991. 

 Biện pháp thi công lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo: Nhà thầu cung cấp biện 
pháp thi công lắp đặt và tháo dỡ giàn giáo theo tiêu chuẩn TCXDVN 
296:2004. Trong đó biện pháp thi công phải thể hiện đầy đủ cho tất cả các 
vị trí và được liệt kê theo phụ lục chi tiết hạng mục lắp đặt, tháo dỡ giàn 
giáo mà Chủ đầu tư đính kèm E-HSMT. Biện pháp thi công phải thể hiện 
cụ thể các nội dung sau: hạng mục công việc, tiến độ, nhân sự, vật tư, thiết 
bị, biện pháp đảm bảo an toàn lao động, vệ sinh môi trường, các bước thực 
hiện, biện pháp thi công trong không gian hẹp, không gian thiếu ánh sáng, 
bảng tính toán tải trọng của hệ giáo, bản vẽ thi công lắp đặt giáo . 

 Vị trí yêu cầu lập bảng tính toán tải trọng, thuyết minh tính toán của hệ 
giáo và bản vẽ lắp đặt giàn giáo: Giàn giáo tháp khu vực buồng đốt từ 
đáy lò EL 10,6m lên EL 42m (khu vực bên trong lò hơi), với chiều dài 
buồng đốt 18m, chiều rộng 16,6m, sàn thao tác lắp đặt bao xung quanh 
tường lò, tổng số sàn cần lắp là 15 sàn, chiều rộng sàn thao tác là 2m. 

(Chi tiết như bản vẽ vị trí yêu cầu lắp đặt và phụ lục dự kiến chi tiết 
hạng mục lắp đặt, tháo dỡ giàn giáo đính kèm E-HSMT) 
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 Bản vẽ lắp đặt giàn giáo phải thể hiện rõ chi tiết kích thước bố trí lắp 
các trụ giáo theo chiều rộng và chiều dài của từng khu vực lắp đặt. 

 Cung cấp bảng tính toán tải trọng đối với giàn giáo tháp ở những 
khu vực yêu cầu lập biện pháp thi công và phải có thuyết minh 
thể hiện rõ chi tiết các bước tính toán tải trọng bao gồm: Tải trọng 
bản thân, tải trọng công tác, tổng tải trọng tính toán lớn nhất tác 
động lên 1 cây trụ đứng (đối với giàn giáo tháp), tải trọng tiêu 
chuẩn tác động lên 1 cây trụ đứng trong một khung giàn giáo, 
đánh giá khả năng chịu lực của 1 cây trụ đứng tại mục 5.1.2.4.12 
TCXDVN 296:2004, có diễn giải viện dẫn tiêu chuẩn áp dụng 
tính toán và cơ sở chọn tải trọng tiêu chuẩn tác động lên 1 cây trụ 
đứng trong một khung giàn giáo (Trường hợp nhà thầu sử dụng 
các phần mềm tính toán, thì thuyết minh tính toán, kết quả tính 
toán phải đáp ứng các yêu cầu nêu trên). Trường hợp áp dụng tiêu 
chuẩn tính toán tải trọng khác quy định HSMT phải cung cấp bảng 
so sánh tải trọng đảm bảo an toàn đáp ứng quy định tại mục 
5.1.2.4.12 TCXDVN 296:2004. 

 Tải trọng bản thân giàn giáo: Yêu cầu tính toán cho toàn bộ giàn 
giáo tháp khu vực buồng đốt từ đáy lò EL 10,6m lên EL 42m (khu 
vực bên trong lò hơi), với chiều dài buồng đốt 18m, chiều rộng 
16,6m, sàn thao tác lắp đặt bao xung quanh tường lò, tổng số sàn 
cần lắp là 15 sàn, chiều rộng sàn thao tác là 2m. 

 Tải trọng công tác (mục 3.28 trong TCXDVN 296:2004): Yêu 
cầu tính toán tải trọng công tác đối với 03 sàn công tác tập trung 
nhân sự, thiết bị, vật tư lớn nhất với kích thước mỗi sàn (chiều dài 
lò 18m, chiều rộng lò 16,6m, chiều rộng sàn 2m, tương ứng diện 
tích 138,4m2/01 sàn). 

 Bảng tính khối lượng vật tư giàn giáo dùng để tính toán tải trọng phải 
liệt kê đầy đủ, cụ thể: 

 Trụ đứng: kích thước ống giáo, số mối nối, khoảng cách giữa các 
trụ, số trụ. 

 Thanh giằng ngang: kích thước ống giáo, số mối nối, khoảng cách 
giữa các thanh ngang, số thanh ngang (bao gồm các thanh kê lót 
sàn, liên kết chịu lực/effective tube).  

 Thanh giằng chéo: kích thước ống giáo, số mối nối, khoảng cách 
giữa các thanh chéo, số thanh chéo. 
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 Mâm sàn thao tác, lan can tay vịn, chắn chân: số lượng mâm, ống 
giáo, kẹp mâm,.... 

 Mức tải trọng áp dụng tính toán: Tải trọng công tác 250 kg/m2. 

 Các bộ phận dùng để lắp đặt giàn giáo phải phù hợp với hồ sơ kỹ 
thuật và những quy định của tiêu chuẩn này, bảo đảm các yêu cầu về 
cường độ, kích thước và trọng lượng. Giàn giáo phải được thiết kế và 
lắp dựng đủ chịu lực an toàn theo tải trọng thiết kế. 

 Khi giàn giáo cao trên 12m phải làm cầu thang trong khoang giàn 
giáo. Độ dốc cầu thang không được lớn hơn 60 độ. Trường hợp giàn 
giáo cao dưới 12m thì có thể dùng thang tựa hay thang dây. 

 Tất cả các bộ phận của hệ giàn giáo gồm thanh đứng, thanh ngang, 
thanh dọc, thanh dàn, bộ nối đai ốc, thanh giằng và cửa đi lại phải 
được tính toán đủ khả năng chịu lực mà không bị phá hoại bởi tải 
trọng bản thân và tối thiểu phải bằng bốn lần tải trọng tính toán lớn 
nhất. Nhịp giữa các thanh đứng và thanh dọc phải phù hợp với tải 
trọng yêu cầu theo qui định của nhà chế tạo để không làm quá tải trên 
thanh ngang (mục 5.1.2.4.12 TCXDVN 296:2004). 

 Cung cấp phương án về việc huy động vật tư giàn giáo, thiết bị, nhân 
sự bao gồm các nội dung: Huy động từ các địa điểm nào, số lượng, 
phương tiện di chuyển đến công trường để đảm bảo thực hiện trong 
vòng 48 giờ kể từ khi có thông báo huy động của chủ đầu tư để đáp 
ứng công tác sửa chữa bảo dưỡng. 

 Cung cấp sơ đồ tổ chức nhân sự thực hiện tối thiểu bao gồm:  

 01 nhân sự phụ trách chung/quản lý chung. 
 01 giám sát kỹ thuật thi công lắp đặt/tháo dỡ & hồ sơ nghiệm thu. 
 02 giám sát an toàn (01 cho khu vực bên trong lò và 01 cho khu 

vực bên ngoài lò). 
 05 Tổ trưởng của nhóm thi công. 
 05 nhóm thi công được bố trí theo từng khu vực: 1 nhóm Turbine, 

02 nhóm Lò hơi, 1 nhóm BOP, 1 nhóm Vận chuyển vật tư. Mỗi 
nhóm phải có ít nhất 05 nhân sự, riêng đối với nhóm Lò hơi thì 
số lượng nhân sự lắp đặt, tháo dỡ giàn giáo cho Lò hơi phải tối 
thiểu 30 người/nhóm và số lượng nhân sự trực để sửa giàn giáo là 
tối thiểu 4 người/nhóm (tối thiểu 2 nhóm) để đảm bảo tiến độ và 
khối lượng thực hiện lắp giáo theo quy định tại mục 1 Chương V. 

 Với sơ đồ tổ chức nhân sự cung cấp ở trên, nhà thầu phải lập bảng kê 
khai danh sách nhân sự tối thiểu cho 83 người trực tiếp thực hiện lắp 
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đặt, tháo dỡ giàn giáo (không bao gồm số lượng nhân sự chủ chốt). 
Bảng kê khai bao gồm các thông tin: Họ tên, độ tuổi (không quá 55 
tuổi), trình độ chuyên môn (chứng chỉ giàn giáo tối thiểu bậc 2), thẻ 
an toàn vệ sinh lao động bậc an toàn Nhóm 3 có thể hiện nội dung 
làm việc trên cao và làm việc trong không gian hạn chế theo quy định 
tại Nghị định 44/2016/NĐ-CP ngày 15/5/2016, Giấy chứng nhận 
nghiệp vụ PCCC do cơ quan có thẩm quyền cấp. Trong trường hợp 
nhà thầu được mời đối chiếu tài liệu, nhà thầu phải cung cấp tài liệu 
chứng minh cho những nội dung kê khai của các nhân sự trên (bao 
gồm bằng cấp/chứng chỉ, thẻ an toàn vệ sinh lao động và giấy chứng 
nhận nghiệp vụ PCCC). 

 Công nhân lắp dựng và tháo dỡ giàn giáo phải được trang bị đầy 
đủ các phương tiện bảo hộ lao động. Trước khi làm việc, công 
nhân phải được giới thiệu vị trí lắp đặt, cách nhận biết nguy cơ 
mất an toàn và cách đảm bảo an toàn đối với loại giàn giáo mà họ 
lắp. 

 Trường hợp trong quá trình thực hiện, nhân sự nhà thầu huy động 
không đáp ứng về số lượng và chất lượng, nhà thầu cam kết phải 
bổ sung ngay nhân sự đảm bảo về số lượng và chất lượng kèm 
theo giải pháp, phương án thực hiện đảm bảo tính ổn định, đáp 
ứng của nhân sự để Chủ đầu tư xem xét. 

- Quy định nghiệm thu khối lượng giàn giáo: Nhà thầu cam kết nghiệm thu khối 

lượng giàn giáo treo, giàn giáo tháp theo quy định của Chủ đầu tư. Cụ thể: 
+ Cách tính khối lượng nghiệm thu giàn giáo tháp (đơn vị tính là m3):  

Diện tích mặt sàn thao tác x chiều cao mặt sàn. Trong đó: chiều cao mặt 

sàn thao tác thứ nhất được tính từ chân giàn giáo đến mặt sàn thao tác 
thứ nhất. Chiều cao mặt sàn thứ hai (kế tiếp mặt sàn thứ nhất) là khoảng 
cách được tính từ mặt sàn thứ nhất đến mặt sàn thứ hai, tính tương tự 

cho các mặt sàn tiếp theo (nếu có). 
+ Cách tính khối lượng nghiệm thu giàn giáo treo (đơn vị tính là m3): 

Diện tích mặt sàn thao tác x chiều cao mặt sàn. Trong đó: chiều cao mặt 

sàn thao tác thứ nhất được tính từ điểm treo cố định của giàn giáo đến 
mặt sàn thứ nhất. Chiều cao mặt sàn thứ hai (kế tiếp mặt sàn thứ nhất) 
là khoảng cách được tính từ mặt sàn thứ nhất đến mặt sàn thứ hai, tính 

tương tự cho các mặt sàn tiếp theo (nếu có). 

3.3. Yêu cầu khác:  
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- Nhà thầu phải cam kết: Trong vòng 07 ngày kể từ ngày hợp đồng có hiệu 
lực, nhà thầu phải cung cấp quy trình, phương án thi công lắp đặt và tháo 
dỡ giàn giáo (bao gồm tiến độ, biện pháp thi công, phương án an toàn, sơ 

đồ tổ chức nhân sự thực hiện) theo tiêu chuẩn TCXDVN 296:2004 và trình 
cho Chủ đầu tư xem xét phê duyệt. Nhà thầu cam kết phải tuân thủ tiến độ 
lắp đặt, tháo dỡ giàn giáo theo yêu cầu của Chủ đầu tư xuyên suốt công trình 

để đảm bảo tiến độ của Chủ đầu tư, kể cả trong và ngoài giờ hành chính. 
- Đối với các công việc phát sinh khác ngoài phạm vi E-HSMT, nhà thầu cam 

kết sẽ cung ứng vật tư, thiết bị, dụng cụ, nhân sự trong vòng 04 giờ để thực 

hiện công việc. 

4. Bản vẽ: Chi tiết như đính kèm. 
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Dài Rộng Cao Số giàn
Giàn giáo tháp 

trong lò (m3)
Giàn giáo treo
trong lò (m3)

Giàn giáo treo
ngoài lò (m3)

Giàn giáo tháp 
ngoài lò (m3)

Giàn giáo 
nâng hạ (m3)

1 02-01-01
 Đường ống liên thông (Cross 
over pipe). ống sinh hơi (steam 
leakoff)

Tháo đường ống liên thông 
(Cross over pipe), ống sinh hơi 
(steam leakoff)

7,0 1,8 4,0 4,0 201,6 250,0 Trung bình

1 02-01-01
 Đường ống liên thông (Cross 
over pipe). ống sinh hơi (steam 
leakoff)

Tháo đường ống liên thông 
(Cross over pipe), ống sinh hơi 
(steam leakoff)

4,0 3,5 4,0 1,0 56,0 250,0 Trung bình

2 02-02-01 Cửa (manhole) turbine
Tháo manhole (cửa người 
chui) bên ngoài turbine hạ áp

1,5 1,5 1,5 2,0 6,8 250,0 Trung bình

3 02-02-12 Nửa trên vỏ ngoài turbine HIP
Tháo nửa trên vỏ ngoài turbine 
HIP

6,0 1,0 1,6 2,0 19,2 250,0 Trung bình

4 02-03-02
Vành cánh tĩnh turbine cao 
trung áp

Kiểm tra, đánh giá NDT vành 
cánh tĩnh turbine cao trung áp

15,0 3,0 1,2 2,0 108,0 250,0 Trung bình

4 02-03-02
Vành cánh tĩnh turbine cao 
trung áp

Kiểm tra, đánh giá NDT vành 
cánh tĩnh turbine cao trung áp

9,0 4,0 1,0 1,0 36,0 250,0 Trung bình

4 02-03-02
Vành cánh tĩnh turbine cao 
trung áp

Kiểm tra, đánh giá NDT vành 
cánh tĩnh turbine cao trung áp

4,0 4,0 1,0 5,0 80,0 250,0 Trung bình

5 02-03-03 Tầng cánh cuối turbine hạ áp
Vệ sinh, kiểm tra tầng cánh 
cuối turbine hạ áp

6,0 3,0 3,0 2,0 108,0 250,0 Trung bình

6 02-05-02 Cửa (manhole) turbine
Lắp đặt manhole (cửa người 
chui) bên ngoài turbine hạ áp

1,5 1,5 1,5 2,0 6,8 250,0 Trung bình

7 03-01-01
Van MSV1, MSV2 (phần truyền 
động)

Kiểm tra, vệ sinh các van 
MSV1, MSV2 (phần truyền 
động)

2,0 2,0 5,0 2,0 40,0 250,0 Trung bình

8 03-01-02
Van CV1, CV2 (phần truyền 
động)

Kiểm tra, vệ sinh các van CV1, 
CV2 (phần truyền động)

2,0 2,0 5,0 2,0 40,0 250,0 Trung bình

9 03-01-03
Van ICV1, ICV2 (phần truyền 
động)

Kiểm tra, vệ sinh các van 
ICV1, ICV2 (phần truyền động)

2,0 1,5 3,5 2,0 21,0 250,0 Trung bình

10 03-01-04
Van RSV1, RSV2 (phần truyền 
động)

Kiểm tra, vệ sinh các van 
RSV1, RSV2 (phần truyền 
động)

2,0 2,0 5,0 2,0 40,0 250,0 Trung bình

11 03-01-05 Van MSV1, MSV2 (phần van)
Bảo dưỡng các van MSV1, 
MSV2 (phần van)

3,0 2,5 2,5 2,0 37,5 250,0 Trung bình

12 03-01-06 Van CV1, CV2 (phần van)
Bảo dưỡng các van CV1, CV2 
(phần van)

4,7 1,3 3,6 1,0 22,0 250,0 Trung bình

13 03-01-07 Van ICV1, ICV2 (phần van)
Bảo dưỡng các van ICV1, 
ICV2 (phần van)

4,5 1,2 3,6 1,0 19,4 250,0 Trung bình

14 03-01-08 Van RSV1, RSV2 (phần van)
Bảo dưỡng các van RSV1, 
RSV2 (phần van)

3,0 3,0 4,6 2,0 82,8 250,0 Trung bình

15 04-01-01
 Van TCV phun giảm ôn tầng 
cánh cuối (P1MAG11AA051)

Tháo, kiểm tra van TCV phun 
giảm ôn tầng cánh cuối 
(P1MAG11AA051)

2,0 2,0 3,0 1,0 12,0 250,0 Trung bình

16 05-01-04 Van HP bypass A, B 
Tháo, kiểm tra tình trạng 02 
van điều chỉnh áp suất van rẽ 
nhánh cao áp PCV HP Bypass

3,0 3,0 4,0 2,0 72,0 250,0 Trung bình

17 05-01-07 Van PV LP bypass nhánh A, B 
Tháo, kiểm tra tình trạng 02 
van điều chỉnh áp suất PV LP 
Bypass

3,0 3,0 4,0 2,0 72,0 250,0 Trung bình

PHỤ LỤC 
DỰ KIẾN CHI TIẾT HẠNG MỤC LẮP ĐẶT, THÁO DỠ GIÀN GIÁO TRUNG TU TỔ MÁY S1 NMNĐ VĨNH TÂN 4

(Đính kèm Hồ sơ mời thầu)

STT Mã hạng mục Tên hệ thống/ thiết bị Tên hạng mục
 Giải trình khối lượng giàn giáo 

Tải trọng dự 
kiến (Kg/m2)

Loại tải 
trọng 

I. Giàn giáo phần Tổ Máy

Ghi chú



Dài Rộng Cao Số giàn
Giàn giáo tháp 

trong lò (m3)
Giàn giáo treo
trong lò (m3)

Giàn giáo treo
ngoài lò (m3)

Giàn giáo tháp 
ngoài lò (m3)

Giàn giáo 
nâng hạ (m3)

STT Mã hạng mục Tên hệ thống/ thiết bị Tên hạng mục
 Giải trình khối lượng giàn giáo 

Tải trọng dự 
kiến (Kg/m2)

Loại tải 
trọng 

Ghi chú

18 05-01-08 Van PCV LP Bypass  A, B 
Tháo, kiểm tra tình trạng 02 
van điều chỉnh áp suất PCV LP 
Bypass

3,0 3,0 4,0 2,0 72,0 250,0 Trung bình

19 06-02-10 Hệ thống nhớt bôi trơn turbine
Sục rửa (flushing) hệ thống 
nhớt bôi trơn

3,0 2,5 2,0 1,0 15,0 250,0 Trung bình

20 07-01-01
Các hộp nước đầu vào, đầu ra 
bình ngưng

Kiểm tra, vệ sinh các hộp nước 
đầu vào, đầu ra bình ngưng

2,0 1,0 5,0 4,0 40,0 250,0 Trung bình

21 07-01-03 Đường ống hệ thống nước ngưng
Kiểm tra tình trạng đường ống 
thoát nước đầu ra bình ngưng 
đến FGD 

2,0 2,0 2,0 2,0 16,0 250,0 Trung bình

21 07-01-03 Đường ống hệ thống nước ngưng
Kiểm tra tình trạng đường ống 
thoát nước đầu ra bình ngưng 
đến FGD 

2,0 2,0 4,0 2,0 32,0 250,0 Trung bình

22 07-02-02 Bơm nước ngưng B, C
Kiểm tra, cân tâm 2 bơm nước 
ngưng B, C

3,0 2,0 1,0 1,0 6,0 250,0 Trung bình

23 07-02-03
Động cơ bơm nước ngưng A, B, 
C

Kiểm tra, vệ sinh động cơ bơm 
nước ngưng A, B, C

8,0 1,0 2,5 3,0 60,0 250,0 Trung bình

23 07-02-03
Động cơ bơm nước ngưng A, B, 
C

Kiểm tra, vệ sinh động cơ bơm 
nước ngưng A, B, C

12,0 1,0 3,0 3,0 108,0 250,0 Trung bình

23 07-02-03
Động cơ bơm nước ngưng A, B, 
C

Kiểm tra, vệ sinh động cơ bơm 
nước ngưng A, B, C

4,0 1,0 1,5 2,0 12,0 250,0 Trung bình

24 07-05-03
Van khí nén điều khiển mực 
nước vào bình khử khí (100%) 
(phần van)

Tháo, kiểm tra, sửa chữa van 
khí nén điều khiển mực nước 
vào bình khử khí (100%) (phần 
van)

2,0 3,0 5,0 1,0 30,0 250,0 Trung bình

25 07-05-04
Van khí nén điều khiển mực 
nước vào bình khử khí (30%) 
(phần van)

Tháo, kiểm tra, sửa chữa van 
khí nén điều khiển mực nước 
vào bình khử khí (30%) (phần 
van)

2,0 2,0 5,0 1,0 20,0 250,0 Trung bình

26 07-05-05
Van tái tuần hoàn nước ngưng 
(phần van)

Tháo, kiểm tra, vệ sinh van tái 
tuần hoàn nước ngưng (phần 
van)

2,0 3,0 3,0 1,0 18,0 250,0 Trung bình

27 08-02-01 Bơm cấp A, B
Tháo, kiểm tra bảo dưỡng bơm 
cấp A, B

3,0 2,0 3,0 4,0 72,0 250,0 Trung bình

28 08-02-02 Bơm tăng áp A, B
Tháo, kiểm tra bảo dưỡng bơm 
tăng áp A, B

2,0 2,0 3,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

6 4 7 2 336,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

4 3 2,5 4 120,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

3 1 3 3 27,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

6 4,77 7 1 200,3 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

2 1,5 4 1 12,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

3 2 2 1 12,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

5 2 3,5 1 35,0 250,0 Trung bình

29 08-02-05 Turbine bơm cấp A
Tháo, sửa chữa, bảo dưỡng 
turbine bơm cấp A

2 2 4 1 16,0 250,0 Trung bình

30 08-02-12
Van tái tuần hoàn bơm cấp 
A,B,C (phần van)

Tháo, kiểm tra các van tái tuần 
hoàn bơm cấp A,B,C (phần 
van)

2,0 3,0 3,0 3,0 54,0 250,0 Trung bình

31 08-02-14
Van ASCV1, ASCV2 điều khiển 
turbine bơm cấp (phần van)

Tháo, kiểm tra van ASCV1, 
ASCV2 điều khiển turbine 
bơm cấp (phần van)

2,0 2,0 3,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

32 08-03-01 Bình gia  nhiệt số 6 Kiểm tra, vệ sinh BGN #6 2,0 2,0 2,5 1,0 10,0 250,0 Trung bình
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33 08-03-02 Bình gia  nhiệt số 7 Kiểm tra, vệ sinh BGN #7 2,0 2,0 2,5 1,0 10,0 250,0 Trung bình

34 08-03-03 Bình gia  nhiệt số 8 Kiểm tra, vệ sinh BGN #8 2,0 2,0 2,5 1,0 10,0 250,0 Trung bình

35 08-04-01
Van FCV 30% cấp nước lò hơi 
(phần van)

Tháo, kiểm tra tình trạng van 
FCV 30% cấp nước lò hơi 
(phần van)

3,0 2,0 5,0 1,0 30,0 250,0 Trung bình

36 09-01-01 Động cơ bơm tuần hoàn A/B
Kiểm tra, vệ sinh động cơ bơm 
tuần hoàn A/B

16,0 1,0 5,0 2,0 160,0 250,0 Trung bình

36 09-01-01 Động cơ bơm tuần hoàn A/B
Kiểm tra, vệ sinh động cơ bơm 
tuần hoàn A/B

5,0 1,1 7,0 2,0 73,5 250,0 Trung bình

36 09-01-01 Động cơ bơm tuần hoàn A/B
Kiểm tra, vệ sinh động cơ bơm 
tuần hoàn A/B

4,0 1,0 3,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

37 09-04-03
Đường ống nước tuần hoàn làm 
mát

Kiểm tra tình trạng, vệ sinh 
đường ống nước tuần hoàn làm 
mát

2,0 2,0 3,0 4,0 48,0 250,0 Trung bình

37 09-04-03
Đường ống nước tuần hoàn làm 
mát

Kiểm tra tình trạng, vệ sinh 
đường ống nước tuần hoàn làm 
mát

2,0 2,0 3,0 3,0 36,0 250,0 Trung bình

37 09-04-03
Đường ống nước tuần hoàn làm 
mát

Kiểm tra tình trạng, vệ sinh 
đường ống nước tuần hoàn làm 
mát

2,0 2,0 3,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

38 09-05-04 HT nước làm mát hở

Kiểm tra đường ống làm mát 
hở từ đầu ra bộ lọc làm sạch 
(Debris fillter) đến ống góp 
đầu ra bộ trao đổi nhiệt

2,0 2,0 3,0 10,0 120,0 250,0 Trung bình

39 10-01-04 Khớp nối mềm máy phát
Vệ sinh, kiểm tra tình trạng 
khớp nối mềm máy phát

4,0 1,5 8,0 1,0 48,0 250,0 Trung bình

40 10-01-07
Thanh dẫn dòng từ máy phát 
đến máy cắt đầu cực

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy phát đến máy cắt 
đầu cực

9,0 5,0 5,5 1,0 247,5 250,0 Trung bình

40 10-01-07
Thanh dẫn dòng từ máy phát 
đến máy cắt đầu cực

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy phát đến máy cắt 
đầu cực

5,0 2,0 2,5 1,0 25,0 250,0 Trung bình

40 10-01-07
Thanh dẫn dòng từ máy phát 
đến máy cắt đầu cực

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy phát đến máy cắt 
đầu cực

7,0 2,0 4,5 1,0 63,0 250,0 Trung bình

41 11-01-04
Thanh cái AC/DC dẫn dòng kích 
từ

Kiểm tra, vệ sinh thanh cái 
AC/DC dẫn dòng kích từ

18,0 2,0 4,5 1,0 162,0 250,0 Trung bình

41 11-01-04
Thanh cái AC/DC dẫn dòng kích 
từ

Kiểm tra, vệ sinh thanh cái 
AC/DC dẫn dòng kích từ

5,6 2,0 3,3 1,0 37,0 250,0 Trung bình

41 11-01-04
Thanh cái AC/DC dẫn dòng kích 
từ

Kiểm tra, vệ sinh thanh cái 
AC/DC dẫn dòng kích từ

7,0 2,0 3,3 1,0 46,2 250,0 Trung bình

41 11-01-04
Thanh cái AC/DC dẫn dòng kích 
từ

Kiểm tra, vệ sinh thanh cái 
AC/DC dẫn dòng kích từ

3,4 2,0 3,3 1,0 22,4 250,0 Trung bình

42 11-01-05 Máy cắt đầu cực
Kiểm tra bảo dưỡng máy cắt 
đầu cực

11,0 1,0 2,7 1,0 29,7 250,0 Trung bình

43 11-01-12
Thanh dẫn dòng từ máy cắt đầu 
cực ra đến các MBA (Dòng đinh 
mức 21000A. điện áp 23.5kV)

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy cắt đầu cực ra đến 
các MBA (Dòng đinh mức 
21000A, điện áp 23,5kV)

6,0 5,0 2,0 2,0 120,0  250,0 Trung bình

43 11-01-12
Thanh dẫn dòng từ máy cắt đầu 
cực ra đến các MBA (Dòng đinh 
mức 21000A. điện áp 23.5kV)

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy cắt đầu cực ra đến 
các MBA (Dòng đinh mức 
21000A, điện áp 23,5kV)

6,0 2,5 8,5 4,0  510,0 250,0 Trung bình
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43 11-01-12
Thanh dẫn dòng từ máy cắt đầu 
cực ra đến các MBA (Dòng đinh 
mức 21000A. điện áp 23.5kV)

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy cắt đầu cực ra đến 
các MBA (Dòng đinh mức 
21000A, điện áp 23,5kV)

4,0 1,5 3,0 2,0 36,0  250,0 Trung bình

43 11-01-12
Thanh dẫn dòng từ máy cắt đầu 
cực ra đến các MBA (Dòng đinh 
mức 21000A. điện áp 23.5kV)

Kiểm tra, vệ sinh thanh dẫn 
dòng từ máy cắt đầu cực ra đến 
các MBA (Dòng đinh mức 
21000A, điện áp 23,5kV)

6,0 5,3 2,0 1,0 63,6  250,0 Trung bình

44 12-01-02
Các quạt làm mát máy biến thế 
T1
(công suất 310W)

Kiểm tra, vệ sinh các quạt làm 
mát máy biến thế T1
(công suất 310W)

12,0 9,0 2,3 1,0 248,4 250,0 Trung bình

45 18-01-03
Lớp chịu nhiệt cửa (manhole) 
vòi thổi bụi ngắn và đáy lò

Kiểm tra lớp chịu nhiệt cửa 
(manhole) vòi thổi bụi ngắn và 
đáy lò

5 1,6 8 1 64,0 250,0 Trung bình

46 18-01-04 Bộ quá nhiệt (SH 1. 2. 3)
Kiểm tra, đánh giá bộ quá 
nhiệt (SH 1, 2, 3)

18,0 5,0 9,0 1,0 810,0  250,0 Trung bình

46 18-01-04 Bộ quá nhiệt (SH 1. 2. 3)
Kiểm tra, đánh giá bộ quá 
nhiệt (SH 1, 2, 3)

7,6 5,1 1,7 1,0 63,3

46 18-01-04 Bộ quá nhiệt (SH 1. 2. 3)
Giàn số 10

18,0 2,0 7,0 1,0 252,0 250,0 Trung bình

46 18-01-04 Bộ quá nhiệt (SH 1. 2. 3)
Giàn số 9

18,0 1,5 6,0 1,0 162,0 250,0 Trung bình

47 18-01-06 Các bộ quá nhiệt trần /hộp.
Kiểm tra các bộ quá nhiệt trần 
/hộp

3,0 2,8 9,6 2,0 161,3 250,0 Trung bình

48 18-01-07 Ống quá nhiệt trần quá nhiệt hộp 
 Sửa chữa quá nhiệt trần/ quá 
nhiệt hộp nếu có hư hỏng

2,7 1,5 8,0 2,0 63,5 250,0 Trung bình

49 18-01-08 Bộ ống sinh hơi buồng đốt
Kiểm tra, đánh ống sinh hơi 
buồng đốt

18 7 2,5 1 315,0 250,0 Trung bình

49 18-01-08 Bộ ống sinh hơi buồng đốt Giàn số 2 (Mặt nghiêng hopper) 18 16,67 12 0,5 1800,4 250,0 Trung bình

49 18-01-08 Bộ ống sinh hơi buồng đốt Giàn số 3 (Tường trái, Phải) 6 16,67 22 2 4400,9 250,0 Trung bình

49 18-01-08 Bộ ống sinh hơi buồng đốt Giàn số 4 (Tường trước, sau) 6 7 20 2 1680,0 250,0 Trung bình

50 18-01-10 Bộ tái sấy (RH 1.2)
Kiểm tra, đánh giá bộ tái sấy 
(RH 1,2)

18,0 2,5 6,0 1,0 270,0  250,0 Trung bình

50 18-01-10 Bộ tái sấy (RH 1.2) Giàn số 3 18 1,5 2 1 54,0  250,0 Trung bình

50 18-01-10 Bộ tái sấy (RH 1.2) Giàn số 2 18,0 1 5,5 1 99,0  250,0 Trung bình

50 18-01-10 Bộ tái sấy (RH 1.2) Giàn số 1 18,0 1,0 2,0 1 36,0  250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Bảo dưỡng cơ cấu treo đường 
ống khu vực lò hơi

2,0 2,0 1,5 1,0 6,0 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 2 2,0 2,0 1,3 1,0 5,2 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 3 2,0 2,0 6,5 1,0 26,0 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 4 1,8 1,8 4,7 1,0 15,2 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 5 3,0 2,0 4,0 1,0 24,0 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 6 3,0 2,0 5,0 1,0 30,0 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 7 2,0 1,7 2,7 1,0 9,2 250,0 Trung bình

51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 8 3,0 1,0 3,8 1,0 11,4 250,0 Trung bình

Vị trí yêu cầu lập bảng tính toán tải 
trọng, thuyết minh tính toán của hệ 
giáo và bản vẽ lắp đặt giàn giáo: Giàn 
giáo tháp khu vực buồng đốt từ đáy lò 
EL 10,6m lên EL 42m (khu vực bên 
trong lò hơi), với chiều dài buồng đốt 
18m, chiều rộng 16,6m, sàn thao tác 
lắp đặt bao xung quanh tường lò, tổng 
số sàn cần lắp là 16 sàn, chiều rộng 
sàn thao tác là 2m
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51 18-01-13
Cơ cấu treo đường ống khu vực 
lò hơi

Giàn số 9 2,0 1,4 1,0 1,0 2,8 250,0 Trung bình

52 19-01-01 Van FCV đầu đẩy bơm BCP
Kiểm tra, bảo dưỡng van FCV 
đầu đẩy bơm BCP

2,5 2,0 2,0 1,0 10,0 250,0 Trung bình

53 19-01-04
BCP Warming up MOV 
(P1HAG40AA001)

Kiểm tra, thay chèn  Van BCP 
Warming up MOV 
(P1HAG40AA001)

2,0 2,0 3,0 1,0 12,0 250,0 Trung bình

54 20-01-03
Các van TCV phun giảm ôn quá 
nhiệt và tái sấy

Tháo kiểm tra các van TCV 
phun giảm ôn quá nhiệt và tái 
sấy

2,0 2,0 3,0 4,0 48,0 250,0 Trung bình

55 20-01-05
Các van MOV phun giảm ôn 
quá nhiệt và tái sấy

Thay chèn các van MOV phun 
giảm ôn quá nhiệt và tái sấy

3,0 2,0 4,0 6,0 144,0 250,0 Trung bình

56 22-01-01
Các van MOV xả mức cao. mức 
thấp

Kiểm tra, thay chèn các van 
MOV xả mức cao, mức thấp

2,0 3,0 4,0 2,0 48,0 250,0 Trung bình

57 22-01-03
Các van LCV xả mức cao. mức 
thấp

Tháo kiểm tra các van LCV xả 
mức cao, mức thấp

3,0 3,0 3,0 2,0 54,0 250,0 Trung bình

58 25-01-01
Van MOV cấp hơi thổi bụi 
(phần van)

Tháo, kiểm tra van MOV cấp 
hơi thổi bụi (phần van)

3,0 2,0 4,0 1,0 24,0 250,0 Trung bình

59 25-01-02 Van FCV cấp hơi thổi bụi
Tháo, kiểm tra van FCV cấp 
hơi thổi bụi

2,0 2,0 3,0 1,0 12,0 250,0 Trung bình

60 27-01-01 Vòi đốt than
Tháo kiểm tra tình trạng các 
vòi đốt than

3,0 4,0 6,0 2,0 144,0 250,0 Trung bình

60 27-01-01 Vòi đốt than Giàn số 2 2,0 1,5 1,5 24,0 108,0 250,0 Trung bình

60 27-01-01 Vòi đốt than Giàn số 3 14,0 2,0 3,0 1,0 84,0 250,0 Trung bình

60 27-01-01 Vòi đốt than Giàn số 4 3,0 1,0 1,0 1,0 3,0 250,0 Trung bình

60 27-01-01 Vòi đốt than Giàn số 5 3,0 1,8 1,8 24,0 233,3 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

4,0 4,0 3,0 7,8 373,6 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

4,0 0,7 3,5 2,0 19,6 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

10,0 1,0 2,1 2,0 42,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

4,0 4,0 3,0 1,0 48,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

5,0 2,0 2,5 1,0 25,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

6,5 4,0 1,0 2,0 52,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

11,0 4,5 1,0 2,0 99,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

3,0 3,0 1,0 2,0 18,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

3,0 2,0 1,0 2,0 12,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

8,0 2,5 3,0 2,0 120,0 250,0 Trung bình

61 27-01-02 Co (Elbow) đường ống dẫn than
Kiểm tra, sửa các đường ống 
và co (Elbow) dẫn than

3,0 2,0 3,0 1,0 18,0 250,0 Trung bình

62 34-06-02
Van (Damper) mix gió cấp 1 vào 
các máy nghiền (truyền truyền 
động)

Kiểm tra, vệ sinh van 
(Damper) mix gió cấp 1 vào 
các máy nghiền (phần truyền 
động).

4,0 3,0 2,0 6,0 144,0 250,0 Trung bình

63 36-01-01 Bơm nước biển số 2
Tháo, kiểm tra, bảo dưỡng 
bơm nước biển số 2

4,0 4,0 1,0 1,0 16,0 250,0 Trung bình

64 36-01-04 Động cơ bơm nước biển số 2
Bảo dưỡng động cơ bơm nước 
biển số 2

10,5 1,1 3,3 1,0 38,1 250,0 Trung bình



Dài Rộng Cao Số giàn
Giàn giáo tháp 

trong lò (m3)
Giàn giáo treo
trong lò (m3)

Giàn giáo treo
ngoài lò (m3)

Giàn giáo tháp 
ngoài lò (m3)

Giàn giáo 
nâng hạ (m3)

STT Mã hạng mục Tên hệ thống/ thiết bị Tên hạng mục
 Giải trình khối lượng giàn giáo 

Tải trọng dự 
kiến (Kg/m2)

Loại tải 
trọng 

Ghi chú

65 36-01-06
Van đầu đẩy bơm nước biển 1, 
2, 3

Kiểm tra 3 đầu đẩy bơm nước 
biển 1, 2, 3

2,0 2,0 3,0 3,0 36,0 250,0 Trung bình

66 36-01-07 Van đầu đẩy bơm nước biển số 4
Tháo, kiểm tra van đầu đẩy 
bơm nước biển số 4

3,0 3,0 3,0 1,0 27,0 250,0 Trung bình

1 02-01-03 Các bể chứa nước sau lắng
Vệ sinh, kiểm tra các bể chứa 
nước sau lắng

2,0 2,0 2,0 1,0 8,0 250,0 Trung bình

2 02-01-04 Bể đệm Vệ sinh, kiểm tra bể đệm 2,0 2,0 2,0 1,0 8,0 250,0 Trung bình

3 02-01-05 Bể nước sau lọc
Vệ sinh, kiểm tra bể nước sau 
lọc

2,0 2,0 2,0 1,0 8,0 250,0 Trung bình

4 02-01-06 Bể nước thải biển
Vệ sinh, kiểm tra bể nước thải 
biển

2,0 2,0 2,0 1,0 8,0 250,0 Trung bình

5 02-01-07 Bể nước thải hoàn nguyên
Vệ sinh, kiểm tra bể nước thải 
hoàn nguyên

2,0 2,0 2,0 1,0 8,0 250,0 Trung bình

6 02-01-08 Bể nước sinh hoạt 
Vệ sinh, kiểm tra bể nước sinh 
hoạt 

2,0 2,0 2,0 1,0 8,0 250,0 Trung bình

7 02-01-09 Bồn nước dịch vụ (Service) 
Vệ sinh, kiểm tra  bồn nước 
dịch vụ (Service) 

5,00 3,00 10,00 2,00 300,0 250,0 Trung bình

8 03-01-07
Động cơ quay gàu múc A/B 
CSU2

Bảo dưỡng động cơ quay gàu 
múc A/B CSU2

3,0 2,0 2,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

9 03-01-08 Động cơ băng tải cần CSU2
Bảo dưỡng động cơ băng tải 
cần CSU2

2,0 2,0 3,0 1,0 12,0 250,0 Trung bình

10 03-01-09
Động cơ băng tải trung chuyển 
CSU2

Bảo dưỡng động cơ băng tải 
trung chuyển CSU2

3,0 2,0 4,0 1,0 24,0 250,0 Trung bình

11 04-01-09 Động cơ băng tải cần MĐPĐ A
Bảo dưỡng động cơ băng tải 
cần MĐPĐ A

3,0 2,0 2,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

12 04-01-10 Động cơ quay gàu múc MĐPĐ A
Bảo dưỡng động cơ quay gàu 
múc MĐPĐ A

3,0 2,0 2,0 2,0 24,0 250,0 Trung bình

II. Giàn giáo phần Dùng Chung
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