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Phin 2. YEU CAU VE KY THUAT
Chuwong V. YEU CAU VE KY THUAT

1. Gi6i thiéu chung vé du 4n/dy toan mua sim, géi thiu:
- Du todn: Thué dich vu phuc vu cong tac stra chira tait NMND Vinh Téan 2.
- Thoi gian thyc hién: Du kién tir thang 04/2026.

- Tén gbi thau s6 3: Cung cap dich vu pht cao su dudng dng nude bién va dan gbm
cac voi than, dudng 6ng van chuyén than NMND Vinh Tén 2.

- Pia diém thyuc hién dich vu: Nha may Nhiét dién Vinh Téan 2, Xa Vinh Hdo, Tinh
Lam Déng, Viét Nam.

- Thoi gian thyc hién goi thau: Trong vong 380 ngay lich ké tir ngdy hop dong c6
hi¢u luc.

- Thoi gian thuc hién dich vu 13 trong vong 365 ngay ké tir ngay hop dong c6 hiéu
lyc. Trong d6, thoi gian thyc hién va hoan tat cong viéc 1a trong vong 15 ngay ddi
v6i timg dot huy dong ké tir ngdy dugc néu trong thong bao ctia Chu dau tu (qua
van ban/email/dién thoai) va Chii ddu tu ban giao mit bang thi cong cho nha thau.

(Trong vong 03 ngay lich ké tir khi nhdn dwoc yéu cau cia Chi dau tw (qua van
ban/email/dién thoai), Bén B phdi tap két vat tw, thiét bi va nhan cong dén dia diém
yéu cau dé thire hién cong viéc theo ding thoi gian théng bdo. Trong qud trinh
trién khai thwc hién, Bén B phai diéu dong s0 luwong nhan su, thiét bi vit tu kip
thoi va lam thém gio dé dam bao tién dé ciia nhom céng tdc khi thuwc hién).

2. Muc tiéu cong viéc:

Nha thau cung cdp dich vu phu cao su dudng éng nude bién va dan gdm cac voi
than, dudng 6ng van chuyén than NMND Vinh Tan 2. Nha thau thyc hién toan bd cac
cong viéc lién quan dé hoan thanh cong viéc theo yéu ciu ciia E-HSMT nay, dam bao
chat luong va cac tiéu chuan theo quy dinh cua phép luét c6 lién quan, tién do, gia ca,
an toan va cac thoa thuan khac trong hop dong.

3. Yéu ciu k¥ thuit ciia géi thau:
3.1.Vé pham vi cung cip:

Pham vi cung cip dich vu duoc mé ta theo Bang dudi day:

. - Khbi
Stt Pham vi cung cap dich vu DVT 0
lwgng
Dich vu phu cao su cac duong ong nudc bién bao gom nhan
cong, dung cy, vat tu, van chuyén va cac cong tac khac phuc
an thé nh :
| |Vedancaosucuthénhusaw - M2 | 150
- B6i vo1 dudng ong nude bién céd thé thao roi.
Yéu cau k¥ thuat:
+ Lot cac vi tri 16p son, cao su bi hu hong hién hiru cua
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Stt

Pham vi cung cip dich vu

bVT

Khbi
lwgng

duong 6ng;

+ Stra chira, xu ly bé mit kim loai trude khi 16t cao su dat

cfip d6 sach SA 2.5 theo tiéu chuan ISO 8051-1

+ Lot dan cao su bén trong éng va thuc hién luu hoa trong

ndi hap.

+ Lot 16p cao su chju nude bién day tir Smm dén 10mm

(phu hop véi thiét ké hién hiru cua thiét bi). DO ctng t6i

thiéu cua cao su tir 65- 85 shore A; Cao su chiu ap luc >7

bar.

+ Cung cAp toan bd vat tu cao su (cao su tAm, keo, chit lién
ét...) va may moc, dung cu phuc vu qua trinh 16t cao su.

+ Xu: Iy bé mat bén ngoai dng trudce khi son. Cung cap vat

tur son va thi cong son bén ngoai éng theo yéu cau ciia Bén

moi thau.

+ Son lai bén ngoai duong dng dam bao xir 1y bé mit trudce

khi son theo tiéu chuén ISO 8051-1, dam bao son 03 16p son

bén ngoai duong 6 ong theo yéu cau ky thuat.

- Dung cy, thiét bj kiém tra con han hiéu chuéan viéc 16t dan

cao su: May do khiém khuyét (Pinhole Tester); Do do cing

(Hardness Tester); Do do day (Thickness Tester); Po do

nham (Surface gauge). May do nhiét do diém swong va do

am.

- P6i voi duong dng nudce bién va thiét bi vi tri khong thao

roi khoi hé thong:

- Yéu cau k¥ thuat:

+ Lot 16p cao su cii

+ Stra chira bé mit kim loai dat tiéu chuan dan 16t cao su.

+ Lam sach bé mit kim loai truée khi lining dat cép do sach

SA 2.5 theo tiéu chuan ISO 8051-1.

+ L6t dan cao su

+ Thi cong 16p cao su phii lining day 5mm dén 10 mm (phu

hop véi thiét ké hién hiru cta thiét bi)

Do cliing ti thiéu ctia cao su > 52+7 shore A; Cao su chiu ap

lyc >7 bar

+ Luu hoa cao su bang phwong phap luu hoa truc t1ep

+ Cung cAp toan bd vat tu cao su (cao su tAm, keo, chit lién

ket) va may moc, dung cu phuc vu qua trinh 16t cao su.

- Dung cu, thiét bi kiém tra con han hiéu chuan viéc 16t dan

cao su: May do khiém khuyét (Pinhole Tester); Po do cing

(Hardness Tester); Do d6 day (Thickness Tester); Po do

nham (Surface gauge). May do nhiét do diém suong va do

am.

Chi phi huy d,(f)ng theo dot cia hang muc 1 (bao gé)m tap két
may moc, thiét bi, vat tu, nhan cong di lai, an ¢,...)

Dot
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Khéi

Stt Pham vi cung cip dich vu bVT
lwgng

Dich vu 16t gdm cho vi tri dau vao voi than, cac dudng dng
van chuyen than bao gdm nhén cong, dung cu, vat tu, van
chuyén va cac cong tac khac phuc vu 16t gom.

-Vat liéu gbm han day > 12,7 mm, mdi vién gach ceramic
dugce ¢d dinh bz"mg chét >3mm, c6 nat bit béng gém dé béo
3 vé chdt va keo dinh vi chuyén dung dam bao ky thuat M2 36
- Vi trf phu dién hinh: Cac vi tri mon thung mat gbm tai dau
vao voi than, cac duong o ong van chuyén than.

- Tiéu chudn vé d6 cting ctia gébm: d6 cting 9 theo thang
Mohs.

-Nhiét d§ hoat dong (Max) 400°C.

Ghi chii: Nha thau can luu ¥ cdc npi dung sau:

Gid chdo la gid dd bao gom: Nhén cong, vit tw, cong cu dung cu, xe chuyén ding
phuc vu cong tac.

- Néu nha thau c6 nhu cdu khdo sat, @é nghi Quy nha thau giri céng van dang ky
tham gia khao sat trwée thoi gian khdo sat it nhat 02 ngay lam viéc dén Céng ty
Dich vu Svwa chita cac Nha may Dien EVNGENCO3 (Fax: 0254 - 3924437).

- Thoi gian khao sdt bat dau: 08 gio 00 phiit - 17 gid 00 phiit tir thit hai t6i thik sdu.
Chui ddu tw sé cir can bé hwang dan cdc nha thau trong qua trinh khao sat. Ngoai
thoi gian néu trén, Chii dau tw khéng xem xét gidi quyét.

- Nha thau cé trach nhiém khao sat hién truong phuc vu cho viéc lap Ho so dur thau.
Chi phi khao sat hién truong dé phuc vu cho viéc ldp Ho so du thau thudc trach
nhiém ciia nha thau.

- Chui ddu tw khéng chiu trdach nhiém phdp 1y vé nhitng rii ro déi véi nha thau phat
sinh tie viéc khao sat hién truong nhuw tai nan, mdt mat tai san va cac rui ro khdc.

3.2.Chit lwong dich vu va tiéu chuén ky thuit:

3.2.1. Poi vo6i dich vu phii cao su cac dwdng ong nuée bién:
- Nha thau phai cung cap bién phép thi cong dé thyc hién cong viéc, trong d6 c6 thé
hién day du:

e  Phuong an thi cong: Quy trinh thyc hién timng budc, bién phap xir Iy bé mat,
bién phap che chin, kiém soét bui, quy cach chdng mi, vat mép, hudng ghép
nbi...

e  Phuong an kiém tra, kiém so4t va nghiém thu chat lugng, bao gom: Xir Iy bé
mat, kiém soat d6 nham, kiém soat do day, kiém tra d6 bam dinh, kiém tra 1
kim, kiém tra d6 ctng, biéu mau nghiém thu...

e  Danh muc vat tu, thiét bi, tién do.

e  Phuong an ddm bdo an toan va moi truong: An toan thi cong, an toan khong
gian han ché, an toan st dung va luu trit hoa chit, phong chay chita chay, thu
gom, xir 1y chat thai...



87/124

° Nhan sy va td chuc thuc hién, bao gém: Danh sach nhan sy chi chdt, so dd
t6 churc thi cong, phan cong trach nhiém, cam két dam béo tién do - chat
lugng - an toan....

- Nha thau phai cam két dap tmg cac yéu cau k§y thuat khi tham gia chao thau, cu thé
nhu sau:

Yéu ciu d6i véi dich vu boc cao su dwdng 6ng nwée bién c6 thé thao roi

a.  Yéu cau k¥ thuat d6i v6i vat liéu 16t dan cao su cho thiét bi (rubber lining material)
- Loai cao su: Cao su cung thién nhién.

- Yéu cau co tinh:

e Thanh ph?m hoa hoc:

Thanh phén Ty 1é phén trim
Cao su 48%
Gia cO vO co 27-29%
Oxit kim loai 1-3%
Chat lIuu hoa 15%
Cac chat khac 7%
Tong cong 100%
e Tinh chit vit ly:
Hang muc kiém tra | PVT Gia tri Phwong phap Ghi chu
tiéu chuan kiém tra
Do bén kéo MPa > 16 TCVN 4509-2006
Ung véi cao su
Ty 16 gidn dai khi o =10 JISK 62511 0ai Shore D
9 (1] 7. , .
nghi 450 | TCVN 4509-2006 | D18 Y9i cao su
loai Shore A
. Nha thau c6 thé
D6 cling Loai D 65— 85 JIS K 6253 chao 01 trong 02
Loai A 65 -85 TCVN 1595-2007 | loai cao su
MPa >3 JIS K 6256 Ung véi cao su
A 1AL 1A loai Shore D
Do lién ket Une v6i
N/em >3 TCVN 1596-2013 g vo1cao st
loai Shore A
IC;I:n@t dd su dung toi oC 80 N/A

Ghi chu:

+ Nhiét ¢ kiém tra dé cieng tai: 23 + 2 °C;

+ D¢ lién két gitta cao su va bé mdt thép, kiém tra kéo 180°.

b. Yéu cau k¥ thuit ung dung ctia vat liéu cao su cho thiét bi (rubber lining

application)
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bac tinh: Cao su 16t 1a loai cao su ctrng thi€n nhién ti€u chuin duge ap dung thi
cong boc, 16t dan bao vé 1én bé mit thiét bi va duoc ung dung rong cho cac nganh
san xuét cong nghi€p nhu hoa chit, hoéa dau, xir 1y nude, thuc phén, nganh giéy,
quing mo, phan dam, nhiét dién, san xuit thép, hang hai... 1am 16p 16t bao vé
chéng an mon & nhiét dd cao va khang hoa chét.

Ung dung chung: Thich hop cho hiu hét cac chat vo co nhu Axit HCL, Axit
H2S04 lodng, Axit H3PO4, kiém (NaOH), nudc bién (Sea water) ...

Yéu cau k¥ thuat di v6i viéc 16t dan cao su (rubber lining)

Xir 1y tay rtra 16p pha cii (son, cau cin), han mai sira cac diém d3 bi an mon va lam
sach bé mat kim loai trude khi thuc hién 16t dan cao su (surface preparation) dat
cap d6 sach Sa 2.5 thép sau khi lam sach gan nhu tring sang va c6 do nham t6i
thiéu >50micron theo tiéu chuan ISO 8501-1.

Bo tron cac goc canh (R>5mm).

Thuec hién 16t dan cao su bang 16p vat liéu cao su ty nhién chiéu day tir 5 - 10 mm
(thy theo thiét ké hién hitu), kém theo keo (Bond) va chét két dinh (Adhesive),
gdm cac 16p nhu sau:

Lop keo thir 3
Lop keo thir 2
Lép keo thir 1

Lé'p cao su

........................

Quy trinh 16p cao su va 16p keo dan ap dung cho thiét bi 1a duong ng:

Thit tw chat lién két S6 16p
L6p keo thir 1 1
Lép keo thir 2 1
L6p keo thir 3 1
Lép cao su 1

Ong sau khi 16t dan (lining) cao su dugc dua vao luu hoa kin (vulcanization) trong
10 hip (autoclave).

Yéu cau k¥ thuat ddi v6i viéc kiém tra chat lwong 16t dan cao su (Inspection)
Kiém tra ngoai dang:

Hang muc kiém tra Tiéu chuin danh gia Phuong phap kiém tra
Hu hong, rach cao su Nam trong khoang 1/5 d6 day | - Truc quan
16p 16t cao su - Tiép xtc
Phong rop Nho hon 50 ¢, cao hon 5Smm | - Bua g0
va khong nam gan nhau
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Hang muc kiém tra Tiéu chuén danh gia Phuong phap kiém tra
Khac Khéng ¢6 khiém khuyét nao | - Anh sang
duogc phat hién
- Kiém tra bang dung cu:
Hang muc kiém tra Tiéu chuin danh gia Quy trinh kiém tra
Kiém tra d6 cung 65< do cling ticu chuén < 85 Str dung dung cu dé do va doc sb

Do cling tiéu chuan 1a d6 cing khi | liéu. Po 2-3 vi tri trong mdi 3m2
xuat xuong, trong rng vaéi loai cao su | dién tich cao su.
chao thau (Loai A hodc loai D)

Kiém tra khuyét tat bé | Pam bao khong c6 16 kim Quét thiét bi kiém tra khuyét tat
mat bé mat qua khu vuc bé mit cao su
d3 sach, kho rdo va tién hanh phat
hién 16 kim. Pién 4p tiéu chuin
dé kiém tra 16p 16t cao su cung 13
3000V/mm d¢ day cao su.

e.  Yéu cau ky thuat d6i voi viéc son phii bén ngoai duong dng (External coating)
- Trudc khi tién hanh son phu phai do d6 4m va nhiét do khi quyén dé xac dinh diém
suong thuong xuyén.
- Pam bao nhiét do thép cao hon diém suwong 30C trong sudt qua trinh chuan bi va
son phu.
- Xt Iy bé miat ngoai dng trudce khi son theo tiéu chuan ISO 8501-1. Pat cdp do SA
2.5.
- DPam bao 03 16p son bén ngoai dudng éng co do day:
+ Lop 1: loai son Epoxy zinc primer (80 pm);
+ Lop 2: loai son High build epoxy (110 pm);
+ Lop 3: loai son Polyurethane (50 um).
- Yéu cau vé mau son, mau chit, chiéu dong chay: Phu hop v6i dudng 6ng hién hiru
trong hé thong.
- Quy trinh kiém tra d6i véi 16p son ngoai dng:
+ Bé mat son phil hoan thién phai c6 mau sic déng nhat va khong c6 16 kim,
bong troc, chay x¢;
+ Do days mang son kho cia cac 16p son riéng 1é va cia toan bo hé théng
son phu phai dugc kiém tra tai 5 vi tri ngau nhién trén cac khu vuc dai dién
cho cong viéc dang thuc hi¢n. Phai kiém tra it nhat mot khu vuc trén mdi
bé mat ngang, doc va cong;
+ Ngoai trir cac khu vuc nhu méi han, k& hé, v.v., chiéu day mang son kho
t6i thiéu quy dinh khong duoc vuot qua 50%.
+ Po day mang son kho phai dugc do bang may do do day 16p phu phu hop
voi loai pham vi d¢ day 16p phu nhét dinh va vat liéu nén (tur tinh hoac
khong tir tinh);
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+ Nha thau phai dam bao ring tit ca cac thiét bi kiém tra, do ludng va thir
nghiém déu ¢ ching chi hiéu chuan hop 1¢.
f.  Yéu ciu cung cap hd so ky thuat:
Cung cip ho so kiém tra sau khi hoan thién 16p lining:
+ Kiém tra chuin bi bé mit (Surface preparation);
+ Kiém tra nirt va r6 khi (Examination of continuity);
+ Kiém tra ngoai dang (Visual test);
+ Nhi¢t d0 qua trinh luu hoa (Record for curing temp);
+ Nhat ky thi cong hang ngdy (bao gdm cong viéc thuc hién trong ngay, vat
tu st dung, hinh anh thi cong, ...);
+ Bién ban kiém tra nghiém thu (Final acceptance inspection).
2. Yéu cau doi véi dich vu boc cao su duwdng ong nuwéc bién va thiét bi vi tri
khong thao roi khéi hé thong:
a. Yéu cau k¥ thuat doi v6i vat lidu 16t dan cao su cho thiét bi
- Loai cao su: Cao su OHJI Butyl B-5S hodc tuong duong.
- Yéu cau co tinh:
e Thanh phin héa hoc

Thanh phan Ty 1é phin trim
Cao su 44%,
Gia cb vo co 43%
Oxit kim loai 4%
Chat luu hoa 1%
Céc chat khac 8%
Tong cong 100%

e Tinh chit vatly

Hang muc kiém tra DVT Gia tri tiéu chuan | Phuong phap Kkiém tra
Do bén kéo MPa >4 JISK 6251
Ty 1¢ gidn dai khi nghi % >300 JISK 6251
Do cing Loai A 52+7 JISK 6253
Do lién két MPa >4 JISK 6256
Nhiét d6 str dung t6i da °C 95 N/A
Ghi chu:

+ Nhiét @¢ kiém tra tai: 23 + 2°C;
+ D¢ lién két giita cao su va bé mdt thép, kiém tra kéo 180°.
b. Yéu cau ky thuat ing dung cua vat li¢u cao su cho thiét bj (rubber lining

application)
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Mo ta: Cao su Butyl B-5S (OHJI Pre-cured Butyl B-5S) la cao su Butyl da
duoc luu hoa so bd trude, duoe thiét ké thich hop cho viéc stra chita nhanh
tai cong truong ma khong can phai luu hoa lai.

Ung dung chung: Ung dung 16t dan cho céc thiét bi bon bé c6 dudng kinh,
kich thudc, hinh dang qua khd, 16n va cuc 1on ngay tai cong truong cia
nganh hoa chat va hé thdng xtr Iy nudc. Ngoai ra con dung trong viéce sira
chira h¢ thong thap khir Ivu huynh thudc thiét bi FGD. Dung cho viéc sira
chita nhanh cac mdi va-ndi lién két tai cong trudng.

c. Yéu cau k¥ thuat ddi vé6i viée 16t dan cao su (rubber lining)

Lot bé hoan toan 16p cao su bi hu hai, han mai stra céac diém da bi dn mon
va lam sach bé mit kim loai truéce khi thuc hién 16t dan cao su (surface
preparation) dat cAp do sach gin nhu tring sang va c6 d6 nham t6i thiéu
>50 micron.

Bo tron cac goc canh (R > Smm).

Thuce hién 16t dan cao su bang 16p vat liéu cao su chiéu day 5-10 mm (tiy
theo thiét ké hién hiru), kém theo 16p 16t (Primer) va chat két dinh
(Adhesive), gom cac 16p nhu sau:

Pre-cured Rubber (Butyl Rubber)

Bond Adhesive

Primer

Substrate

d. Yéu ciu doi vdi viée kiém tra chat lugng 16t dan cao su (Inspection)

Kiém tra ngoai dang:

Bé mit cao su sau khi 16t dan s& duge kiém tra truc quan tai khu vuc c6 do
sang phu hop va s& khong pham phai cac khuyét tat sau:

+ M¢éo mop

+ Phong rop

+ Rach, nit

+ Puong ndi kém va thiéu két dinh

+ B& mat gb ghé

+ Mau sac thay doi

Kiém tra khuyét tat bé mat:
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+ May kiém tra khuyét tat bé mat sé& duoc sir dung d6i véi phuong phap
kiém tra nay. Khi c6 dién 4p cao, mot cyc cia madt thir cr?ip dugc quét toan
bd bé mat 16p cao su. Trong truong hop phat hién khuyét tat, cac tia lira
dién s€ dugc phong ra kem theo am thanh bao dong.

+ Dién 4p kiém tra khuyét tat bé mit dbi v6i 16p 16t cao su mém 1a 2000V
cho mdi Imm d6 day cao su.

Kiém tra d6 cimg:

+ Do cing cua 16p 16t cao su s& duoc do bang may kiém tra d6 cing dé biét
dugc muc do thay ddi cta vat liéu cao su (truong no, yéu di hay cung lai).
Theo nguyén tic, trong 3m? s& dugc do 2 - 3 vi tri. Céc gia tri trung binh s&
dugc tinh 1a gia tri dugc quan sat. B cung s€ bi anh huong nhiéu béi nhiét

dd, can luu y trong qua trinh kiém tra do cung cao su.

+ D061 voi cao su mém, may do do cung loai A s& duoc st dung.

- Tiéu chuan danh gia:

e Kiém tra ngoai dang:

Hang muc kiém tra

Tiéu chuan danh gia

Phwong phap
ki€ém tra

Hu héng, rach cao su

Nam trong khoang 1/5 d6 day 16p 16t cao su ~Truc quan

Puong kinh nho hon 50, khong nhé cao hon | -Tiep xtc

-Bua go

Phong rop
5Smm va khong ndm gan nhau :
Khac Khong c6 khiém khuyét nao dugc phat hién | -Anh sang

e Kiém tra bang dung cu:

Hang muc kiém tra

Tiéu chuan danh gia

Quy trinh kiém tra

Kiém tra d6 cimg

45 < d6 clmg tiéu chuan < 59 (Loai A)
D(f), cing tiéu chuan la do cing khi
xuat xuong

Str dung dung cu dé do va doc
s liéu. Do 2 - 3 vi tri trong
moi 3m? dién tich cao su.

Kiém tra khuyét tat bé
mat

DPam bao khong c6 16 kim

Quét thiét bi qua khu vuc bé
mat cao su da sach, kho rao va
tién hanh phat hién 16 kim.
Dién 4p tiéu chuan dé kiém
tra 16p 16t cao su mém la
2000V/mm d6 day cao su.

e. Yéu cau cung cip ho so ki thut:

Cung cap ho so kiém tra sau khi hoan thién 16p lining:

+ Kiém tra chuan bi bé mat (Surface preparation);

+ Kiém tra ngoai dang (Visual test);

+ Nhat ky thi cong hang ngay (bao gom cong viéc thyc hién trong ngay, vat tu sir

dung, hinh anh thi cong, ...);

+ Bién ban kiém tra nghiém thu (Final acceptance inspection).
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3.2.2. D6i véi dich vu 16t gdm cho vi tri voi than, cac dwong ng van chuyén than:

Nha thau phai cung cip bién phap thi cong dé thyc hién cong viée, trong d6 co thé
hién day du:

Bién phap to chirc thuc hién gdm: So d6 to chirc thi cong tai hién trudng, phan
cong nhan su chu chdt va trach nhiém tung vi tri, trinh tu trién khai tirng hang muc
cong viéc...

Giai phap k¥ thuat chuan bi bé mit truée khi phu/dan, bao gdm: Bién phap loai bo
16p vat liéu chéng mai mon hién hiru, bién phap xir Iy cac vi tri hu hong, &n mon,
mét vat liéu nén, yéu cau vé cr?ip dd lam sach bé mit, kiém soat do nham, thoi gian
t61 da tir khi xir Iy bé mit dén khi thi cong phu/dan.

Thong s6 va ty 1¢ pha tron cac thanh phan keo dan/phii (theo khdi lwong hodc thé
tich).

Trinh ty thi cong va tién do: Mo ta chi tiét cac budc thuc hién dan/phu, bién phap
kiém soat do day 16p phu trong qua trinh thi cong, bang tién do thuc hién tuong
ung voi ting khu vuc/hang muyc. ..

Danh muc vét tu, thiét b.

Giai phap an toan va moi trudng: Bién phap kiém soat bui trong qua trinh loai bo
vat lidu cii va xtr Iy bé mat, bién phap phong chéng phat tan hoa chat, dung méi ra
moi truong xung quanh, phuong an luu trit, st dung va bao quan hoa chét, bién
phap thu gom va xir 1y chat thai. Yéu cau k¥ thuat sau khi hoan thanh: D6 ctng bé
mat dat muc 09 theo thang Mohs theo TCVN 6415-18:2016 hoac twong duong,
nhiét do lam viéc (Max) 400°C, do bén mai mon duoc thir nghi¢ém va ching minh
theo tiéu chuan ASTM C740, khong xuét hién hién twong bong troc, nit gy, rd
bé mat hodc tach 16p.

Nha thau phai cam két dam béo chét luong dich vu theo quy dinh E-HSMT va chit
luong cua vat li¢u chéng mai mon cu thé nhu sau:

+ D61 voi vat liéu gom chong mai mon Alumina 92%:

< . Tiéu chuan ky thuat/

Dic tinh/Properties Technical standards
Thanh phan Alumina (%)/ 9
Alumina Content (%)
Ty trong vat li€u (g/cm3) 3.62
Density (g/cm3) ’
Modul dan héi (Gpa) 70
Young’s modulus (Gpa)
Modul cit (Gpa) 110
Shear modulus (Gpa)
Do cung vickers @20°C (Gpa) 9.0
Hardness, vikers @20°C (Gpa) ]
Do bén uon @20°C (Mpa) 57s
Flexural strength @20°C (Mpa)
Modul Weibull @20°C (Gpa) 24
Weibull modulus @20°C (Gpa)
Cuong d6 nén @20°C (Gpa) 177
Compressive strengthen (@20°C (Gpa) ’
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Do bén chong giy @20°C (Mpa m''?)
Fracture toughness @20°C (Mpa m'?)
Do dan nhiét @20°C (W/m-k)
Thermal conductivity @20°C (W/m-k)
Hé s6 gidn nd nhiét @20-800°C
(x10-6/°C)

Thermal expansion @20-800°C
(x10-6/°C)

Nhiét d6 sdc nhiét, 4Tc¢ (°C)
Thermal-shock resistance, ATc (°C)
Nhiét d6 lam viéc t6i da (°C)
Maximum working temperature (°C)
Do hap thu nudc (%)

Water absorption (%)

Kich thudc hat trung binh (Micron)
Average grain size (Micron)

3,75

18

8,3

250

1250

nonec

3.40

+ Cung cap cac ching tir chimg minh cht luong cta vat tu st dung thyc hién dich
vu trong trudng hop nha thau tring thau va ky hop dong:

e Chung chi thé hién do cung, do mai mon cua vat liéu chiu mai mon phﬁn vat
tu va dich vu do don vi ¢6 chlrc nang tham dinh doc lap voi Chu dau tu va
nha thau cip (Ban gdc hodc ban dién tir dugc phat hanh hop 1é hoic ban sao
y duoc cong ching bai co quan co thim quyén) (chi phi do nha thau chiu).

e Ching chi xuét xtr do co quan c6 thAm quyén nudc san xuat/ xuat khau cip
néu 13 hang nhap khau (Ban gdoc hodc ban dién tir duoc phat hanh hop 18
hodc ban sao y duoc cong chig bdi co quan c6 tham quyén) - ap dung vai
vat liéu chéng mai mon.

e Chimg chi chit luong (hodc chimg chi khac c6 gia tri twong duong) do Nha
san xudt/Vin phong dai dién ctiia Nha san xuét cdp (Ban gbc hodc ban dién
tir dugc phat hanh hop 1€ hodc ban sao y dugc cong ching bdi co quan cod
thAm quyén) - 4p dung vé6i vat liéu chéng mai mon.

3.2.3. Yéu cau khac vé nghiém thu dich vu:

Nha thau phai cam két cung cip cac thiét bi thir nghiém viée 16t phu cao su va 16t
gbém bao gébm may do do ctng, may do d6 day, do d6 nham, may do khiém khuyét, do
nhiét do diém suong va do 4m va thyc hién thir nghi¢m dich vu trude su chung kién cua
Chu dau tw ma khong phat sinh thém bét ¢t chi phi khac.

3.2.4. Yéu cau vé nhin su thyc hién:

Nha thau cam két:

- Nha thau bat budc phai trang bi diy dil bao ho lao dong ca nhan cho lao dong cua
minh, bao gém: Quﬁn 40 bao ho lao dong theo déng phuc, mii bao hJ, giﬁy bao ho,
kinh bao h, khau trang va ging tay 1am viéc, day deo an toan 02 moc c6 giam sdc
theo tiéu chuan TCVN 5308:1991.



95/124

Nhén sy tham gia thuc hién cong viée phai c6 bang cip chuyén mén phu hop va
d3 duoc hudn luyén, duoc cip gidy ching nhan huin luyén nghiép vu phong chay,
chita chay cta cap c6 tham quyén theo diém diém e, khoan 5, Piéu 28 Nghi dinh
s6 105/2025/ND-CP va di duoc huin luyén an toan, v¢ sinh lao dong nhom 3 theo
Nghi dinh s6 44/2016/ND-CP, duogc cép thé ATLD con hiéu luc, thé an toan dién
theo thong tu 05/2021/TT-BCT B6 Cong Thuong. Trudng hop nha thau dugc lya
chon va tién hanh ky két hop ddng, nha thau phai cung cip khi c¢6 yéu ciu ciia Chu
dau tu trudce khi thyc hién cong viéc.

Thuc hién béo cdo hang ngay vé tién do thyuc hién, nhan su, ké hoach thuc hién
ngay ké tiép va danh gia chung vé dap tng tién do trong qua trinh thuc hién.
Nha thau cam két cung cap tbi thiéu 01 nhan su giam sat an toan trong trudng hop
s6 lwong nhan sy thyc hién & cong truong ciia Nha thau tir 50 nguoi trd 1én.

3.3.Bdo hanh dich vu:

Thoi gian bao hanh dich vu:

e Toi thiéu 36 thang ké tir ngay c6 bién ban nghiém thu va quyét toan gia tri
hoan thanh cong viéc ddi voi duong dng boc cao su thdo rdi véi giai phap
Iru hoa trong ndi hap.

e  Toi thiéu 12 thang ké tir ngy c6 bién ban nghiém thu va quyét toan gia tri
hoan thanh cong viée ddi véi dudng dng boc cao su khong thé thao roi giai
phap dan nguoi (Iuu hoa truc tiép) tai cong truong.

e Tbi thiéu 24 thang ké tir ngdy c6 bién ban nghiém thu va quyét toan gia tri
hoan thanh cong viéc dbi vé6i dich vu 16t gém cho vi tri dau vao voi than, cac
duong dng van chuyén than.

Pia diém bao hanh dich vu: Tai Nha may Nhi¢t dién Vinh Tan 2, Xa Vinh Hao,
Tinh Lam D@)ng, Viét Nam.
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