Phin 2. YEU CAU VE KY THUAT
Chuwong V. YEU CAU VE KY THUAT

Muc 1. Yéu ciu vé k¥ thuat

1.1. Gidi thigu chung vé géi thau

- Tén goi thé}l: Goi thau sb 01: He thdng thiét bj sdy — nung cong nghiép phuc vu
san xuat cac san pham chira kém bang phuong phép thiay luyén.

- Ngudn vén: Quy phat trién hoat dong sy nghiép va von vay.

- Hinh thirc Iya chon nha thau: Chao hang canh tranh.

- Phuong thirc: Mot giai doan mot tai ho so.

- Loai hop ddng: Hop ddng tron goi.

- Thoi gian thue hién hop déng: 90 ngay.

- bia diém thuc hién: Trung tam Trién khai cong ngh¢ - Vién cong nghé xa hiém
— xa Pan Phugng, Ha Noi

1.2. Yéu cdu vé kj thugt

1.2.1. Mé ti hé théong thiét bi

He¢ thong thiét bi siy — nung cong nghiép phuc vu san Xudt cac san pham chira
kém bang phuong phap thuy luyén la hé thong sir dung quy trinh say - nung ba giai
doan, bao gom cac phan chinh:

- May sdy quay nhanh

- Vit tai

- Lo nung tang quay

- My loc bui

~Cac may moc, thiét bj dugc lién két cung véi cac phan phy tro (h¢ thong hit bui,

hé thong ong dan, hé thong di¢u khién di@n) tao thanh mét hé khép kin, van hanh tu
dong hoa cao, hoat dong dua trén co s¢ thiét ké nhu sau:

a. Nguyén 1y hoat dong

- San phém‘ sau khi duoc két tua, loc ép tach ran/long ¢6 do am khoang 45-50%
s€ dugc cap lidu bang bang tai vao may say flash quay (VD: Nguyén liéu K&m cacbonat
bazo (ZnCOs-2Zn(OH)2-H20) khoéi lugng phan tir 359)

- Qua trinh sdy tach nudce tu do, giam do 4m xudng <3%

- San pham duogc dua sang 16 quay dién dé phan huy thanh k&m oxit

- San phém sau dé duoc qua hé théng lam mat ha nhiét do dén 70-80°C, du diéu
kién dong goi truc tiep.

b. Nguyén liéu dau vao

- Tén: Kém cacbonat bazo

- Cong thtrc: ZnCOs-2Zn(OH).

- P06 4m ban dau: 45-50%

- Khéi lugng: 8 — 9 tan

c. San pham dau ra

- Tén: Kém oxit (ZnO)



- Dang: Bot kho, d6 am dudi 1%

- Nhiét d6 sau lam mat: 70-80°C

- San luong: ning suat thiét bi 3 — 3,5 tAn/ngdy, ngdy 3 ca, mdi ca 8 tiéng.

- Hé théng thiét bi phai dong b theo theo quy trinh cong nghé va tao thanh mot
day chuyén khép kin bao gdm cap liéu — sdy — nung — 1am mat — dong san pham va hé
théng hut bui xtr Iy khi.

- Chi tiét nang suat thiét bi:

+ Giai doan sdy: nhiét d6 sy 300°C-400°C, d6 am dudi 3%, ning suat thiét bi
sdy 4 — 5 tAn/ngay.

+ Giai doan nung: nhiét d¢ 500 °C -700 °C, do am dudi 1%, nang sut thiét bi
nung 3 — 3,5 tan/ngay.

+ Khéi lugng k&m oxit thanh pham 3 — 3.5 tAn/ngdy, san pham toi, xop, khong
von cuc.

Hé théng thiét bi van hanh 6n dinh, lién tuc (duw kién ngay 3 ca, mdi ca 8 tiéng,
26 ngay/thang).

1.2.2. Mé td thiét bi chinh
a. May sy quay nhanh

Trong thung va bg phan tiép xuc voi vat liéu inox 304 day 2,5 mm. Mat bich, gia
dd va cac bo phan khac Q235A. Pong co, giam tdc co bién tin 4 KW. Pham vi nhiét do:
25- 400 d6 C (+20 do C).

- Lo dot diesel trwe tiép: Than thing inox 304. Mit bich va cac bo phan khac
Q235B, Bo dbt diesel: san xuit tai Chau Au, Pham vi nhiét d6 20-400 6 C (£20 d6 C):1
cai.

b. Vit tai

- B6 nap liéu truc vit: Ong nap liéu va cac bo phén tiép xtic v6i vat liéu inox
304. Gia do va cac bo phan khac Q235A. Pong co, giam tdc cho may tron 4 KW. DPong
co, giam tdc co bién tan cho bang tai 3 KW. Ong nap liéu ¢600mm. Gia d& b nap liéu:
1 céi.

- Vit tai hoi liéu: Ong dan liéu, truc va cac bo phan tiép xuc inox 304. Mat bich,
gan ting clng va cac bo phan khac Q235B. Pong co, giam téc 2,2Kw x 1 cai.

- May cép liéu truc vit: Vat liéu inox 304. Mit bich, gan ting ctng va cac bd
phan khac: Q235B. Pong co, giam tdc ¢ bién tan: 2,2 KW, gau tai 300L.

¢. L0 nung tang quay

- Than 10: 310S, thanh thung day 8mm, kich thudc ¢700*10000mm. Cira thai
gi6 va cac bd phan tiép xuc voi vat liéu inox 304. Bong co giam tdc c6 bién tan: 5,5Kw
x1 céi. Banh rang truyén dong x 1cai. Bo con lin va con lan d truyén dong x2 cai. Banh
rang chan phu x2 bd. Gbi + vong bi x10 céi. Pham vi nhiét do: 200-750 6 C (20 do
C). Thiét bi lam kin ctra xa liéu: inox 304.

- San thao tac cip liéu: Vat liéu Q235A, kich thude 1500x1500x1860mm (Dai
X rong x cao): 1 cai .



- Budng gia nhiét di¢n: Lop 16t bén trong 1am bang gach chiu lira, 16p cach nhiét
bén ngoai sir dung béng nhom sillicat, vo ngoai 1am bang inox 304 day 1,2mm. Thiét bi
gia nhiét dién: 45KW. Thanh gia nhiét: thanh cacbua silic. Tong cong suét gia nhiét:
225Kw.

- B diéu chinh dién ap x5 cai.

- B¢ khung may: Q235A x1 cai.

- T dién diéu khién: Chit liéu thép cacbon, Kich thudc 1000x650x2000mm.
Tich hop hé théng Role. Bao vé nhiét, bao vé qua dong, bao vé chéng mét pha, bao vé
chong sét, day dién két ndi dén cac thlet bi trong day chuyén. Bo cam bién 4p x4 cai.
Bién tan cép lidu 3Kw x 2 cai. Bién tin may chu 4Kw x 1 cai. Bién tan quat lam kho
1,5Kw x1 cai.

- Tt khéi dong mém: 18,5Kw

d. May loc bui

- Dwéi va giita than thung inox 304. Phan trén, gia d& va cac bd phan khac
Q235A. Tui loc ®120*2000 x 120 chiéc. Khung ti loc @120%2000 x120 chiéc. Van
dién tir x24 cai. BPong co rung 30W x 2 cai. B chan gié inox 304. Pong co, gidm tbe
0,55KW x 1 céi.

- B9 tach cyclone: inox304, day 2mm. Kich thudc ¢1000mm*3800mm. Kho
chtra li€u cyclone 1 cai.

- Van gié nhiét dd cao: Chat liéu: inox 304. Pong co, giam téc 1,1 KW. La
chan gié: inox 304,

- Quat hut: Vat liéu: Q235A, dong co 18,5 KW.

- Bd giii bui tdi: Chit lidu dudi va giita than thung: inox 304. Than trén thing
va gia d5: Q235A. Tui loc ®120*2000 x 144 chiéc. Khung thi loc @120%2000 x 144
chiéc. Van dién tir x24 chiéc. Pong co rung: 30W x2 cai. Bo chan gio ctra xa liéu: inox
304. Pong co giam toc 1.1Kw.

- loc khi: Chét liéu inox 304. Ludi loc: vai khong dét + Iudi inox x1 cai.

- Quat hit hé thong 1am mat: Chét liéu Q235A, dong co 15 KW. Mit bich va
cac bd phan khac: Q235A.

- M4y giii bui tii: Chit liéu inox 304, tGi x45 chiéc, Khung x 45 chiéc, Van
dién tir x7 chiéc. BO chan gio: chét liéu inox 304 x1 cai, bong co gidm tbc 0,75KW x
1 céi.

- Quat hit bui 15C: Pong col,5KW, Chit lidu: Q235B.

- Hé thong ong gi6: Ong gid néng va 6ng van chuyén vat liéu inox 304, Q235A
x1 6ng. Ong khoi: ®500mm, inox 304 x1 6ng. Ong nung: inox304, Mit bich: Q235A
x 1 bo.

1.2.3. Diéu kién lip dit

- Lap dat trong nha xuong
- Nhi¢t d§ moi truong > 0°C
- Do am<80%

- Ap suat khi quyén: 760 mmHg



1.2.4. Tiéu hao nang luong
- Tbong cong suat lap dat: 284,2 kW

- Khi nén: 2,0-2,5 m*h (0,6 MPa)

- Dau diesel: 35-38 L/h

1.2.5. Yéu cau vé cOng suat

- San pham ké&m oxit cudi cung dat yéu cau vé (do am dudi 1%, bdt min, toi,

xép)

- Thiét bi hoat dong lién tuc 24/24.

- Cong suat >3 tin san pham/ngay.

1.2.5. Danh muc hé thong thiét bi

TT

Hang muc

Chi tiét

Pon vi

S6 lwong

May sdy quay

nhanh

- Trong thung va bd phan tiép
xUc voi vat liéu inox 304 day
2,5 mm. Mt bich, gid d& va cac
bd phan khac Q235A. Bong co,
giam tc c6 bién tan 4 KW.
Pham vi nhiét do: 25- 400 d6 C
(20 dg C).

- Lo dét diesel truc tiép: Than
thung inox 304. Mat bich va cac
bd phan khac Q235B, Bo ddt
diesel: san xuit tai Chau Au,
Pham vi nhiét d6 20-400 d6 C
(20 do C):1 cai.

Vit tai

- B0 nap li¢u truc vit: Ong nap
li¢u va céc bd phan tiép xuc véi
vat liéu inox 304. Gia do va cac

bd phan khac Q235A. Bong co,




giam toc cho may tron 4 KW.
Pong co, giam tdc co bién tan
cho bang tai 3 KW. Ong nap
ligu 600mm. Gia do bd nap
liéu: 1 cai.

Vit tai hoi liéu: Ong dan liéu,
truc va cac bd phan tiép xuc
inox 304. Mat bich, gan tang
cung va cac bo phan khac
Q235B. Dong co, giam tdc
2,2Kw x 1 cai.

May cép liéu truc vit: Vat lidu
inox 304. Mit bich, gin tang
cung va cac by phan khac:
Q235B. Dong co, giam tdc co
bién tan: 2,2 KW, giu tai 300L.

Lo
quay

nung

tang

Than 16: 3108, thanh thung day
8mm, kich thudc
¢700*10000mm. Ctra thai gid
va cac bo phén tiép xuc véi vat
liéu inox 304. Bong co giam
tdc c6 bién tan: 5,5Kw x1 céi.
Banh rang truyén dong x 1cai.
B con lan va con lan d& truyén
dong x2 cai. Banh rang chan
phu x2 bo. Gbi + vong bi x10
cai. Pham vi nhiét do: 200-750
d6 C (£20 do C). Thiét bi lam

kin ctra xa liéu: inox 304.

San thao tac cép liéu: Vit liéu

Q235A, kich thude




1500x1500x1860mm (Dai x
rong x cao): 1 cai

Budng gia nhiét dién: L6p 1ot
bén trong 1am bang gach chiu
Itra, 16p cach nhiét bén ngoai su
dung bong nhom sillicat, vo
ngoai lam bang inox 304 day
1,2mm. Thiét bi gia nhiét dién:
45KW. Thanh gia nhiét: thanh
cacbua silic. Tong cong suat gia
nhiét: 225Kw.

B¢ diéu chinh dién ap x5 cai.
B0 khung may: Q235A x1 cai.
Ta dién diéu khién: Chat liéu
thép cacbon, Kich thudc
1000x650x2000mm. Tich hop
hé théng Role. Bao vé nhiét,
bao vé qua dong, bao vé chong
mét pha, bao vé chdng sét, day
dién két ndi dén cac thiét b
trong day chuyén. Bo cam bién
ap x4 cai. Bién tan cap liéu
3Kw x 2 cai. Bién tan may chii
4Kw x 1 cai. Bién tan quat lam

kho 1,5Kw x1 cai.

T khéi dong mém: 18,5Kw

May loc bui

Duéi va gitra than thung inox
304. Phan trén, gia d& va cac bo
phéan khac Q235A. Tui loc
®120%2000 x 120 chiéc. Khung




ti loc ®120%2000 x120 chiéc.
Van di¢n tur x24 cai. Pong co
rung 30W x 2 céi. B6 chan gio6
inox 304. Pong co, giam tdc

0,55KW x 1 céi.

B9 tach cyclone: inox304, day
2mm. Kich thudc

@1000mm*3800mm. Kho chura

liéu cyclone 1 cai.

Van gi6 nhiét d§ cao: Chit
li¢u: inox 304. Bdong co, gidm
téc 1,1 KW. La chin gi6: inox
304.

Quat hat: Vat liéu: Q235A,
dong co 18,5 KW.

B giii bui tai: Chat liéu dudi
va gilra than thung: inox 304.
Than trén thung va gia do:
Q235A. Tui loc ®120*2000 x
144 chiéc. Khung tai loc
®120%2000 x144 chiéc. Van
dién tir x24 chiéc. bong co
rung: 30W x2 cai. Bo chan gié
cua xa liéu: inox 304. Pong co
giam tc 1,1Kw.

B9 loc khi: Chét liéu inox 304.
Ludi loc: vai khong dét + ludi
inox x1 cai.

Ong din 1am mat biang khong
khi: Chét liéu dng gio inox 304,




d325mm.

- Quat hat hé thong 1am mat:
Chét liéu Q235A, dong co 15
KW. Mt bich va cac bd phan
khac: Q235A.

- May giii bui tii: Chat licu
inox 304, tai x45 chiéc, Khung
x 45 chiéc, Van dién tir x7
chiéc. B chan gi6: chat liéu
inox 304 x1 cai, Pong co giam

tdc 0,75KW x 1 cai.

- Quat hut bui 1 cai: Pong co
1,5KW, Chét liéu: Q235B.

- H@ théng dng gié: Ong gi6
néng va éng van chuyén vit
lidu inox 304, Q235A x1 éng.
Ong khoi: ®500mm, inox 304
x1 6ng. Ong nung: inox304,

Mit bich: Q235A x 1 bo.

1.3. Cdc yéu cdu khdc

- T4t ca céc loai thiét bi cong nghé trudc khi cung cép téi cong trinh phai dugc
dam bao chat lvgng, chung loai.

- Nha thau phai chiu trach nhiém vé tinh chat n dinh va an toan ciia tat ca cac
thiét bi trong sudt qua trinh lép dat, van hanh tt voi hé théng hién trang, dé dang mua
sam thiét bi thay thé va thyc hién ché d6 hdu mai (Nha thau chiu trach nhiém vé k¥ thuat,
nhan sy nhu chuyén gia, k¥ thuét vién sira chira dé hd tro Chu dau tu trong qua trinh van
hanh, khic phuc sy ¢6, bao tri bao dudng) véi thoi gian 1a 05 thang ké tir ngay hét han
bao hanh.

- Cac may moc, thiét bi trong hé thong phai dugc lap dat dong bo, phai 1a thiét bi
nhu d3 mé ta theo dung tiéu chuat k§ thuét (theo tiéu chuan, dic diém ky thuit) va phai
c6 gidy ching nhan xuat x{r hang hoa ban sao c6 xac nhan ciia nha cung cép (CO) cua
nude san xuat va chirng nhan chét lugng cua nha san xuét ban sao co xac nhan ctia nha
cung cip (CQ) ddi v6i hang hoa nhap khau.



- Cac thiét bi lap dat trong hé thong phai c6 xuat xi rd rang, hop phap va phi hop
voi quy dinh cia E HSMT.

- Nha thau phai cam két hoic hop dong nguyén tic bao hanh, bao tri, duy tu, bao
dudng

- Nha thau phai 1ap bién phép to chuc lap dat va van hanh hé théng di vao van
hanh theo yéu cau k¥ thuat sau:

- Hé thong thiét bi phai dong bd theo theo quy trinh cong nghé va tao thanh mot
day chuyén khép kin bao goém cip liéu — sdy — nung — 1am mat — dong san pham va hé
thong hat bui xir 1y khi.

+ Giai doan séy: nhiét 36 300°C-400°C, d6 Am dudi 3%, giai doan nung: nhiét do
500°C -700°C, d6 am duéi 1%.

+ Cong suat san pham k&m oxit trén 3 tan/ngay, san pham toi, xop, khong von
cuc. 4, hé théng thiét bi van hanh 6n dinh, lién tuc (du kién ngay 3 ca, mdi ca 8 tiéng,
26 ngay/thang).

- Yéu cau vé bao hanh: 24 thang ké tir ngay ky bién ban nghiém thu ban giao dua
vao st dung.

- Yéu cau tai li€u ban giao

STT | ) Tén tai liéu ’ S6 luong
1 [Sotay hudng dan van hanh, bao tri va stra chira thiét bi 1
5 [Sodddién )
3 Ban v¢ lap rap thict bi 1
4  |[Ching nhn chat luong, xuat x{r hang hoa san pham 1
5 [Danh sach vén chuyén thiét bi 1
6 Giay ching nhén vét ligu thiét bi 1
7 [SOtay hudng dan su dung linh kién thiét bi 1
8 Giay chiing nhan bao hanh thiét bi 1
Muc 2.

Bian vé 1: Dya trén ban vé mit bang bo tri thiét bi.

Ban vé 2: So' dd quy trinh cong ngh¢ sin xuit cic san pham chira kém
bang phwong phap thiy luyén.

Muc 3. Kiém tra va thir nghi¢m
1. Kiém tra ho so — truwée khi lip dat
- Ho so k¥ thuat da duoc phé duyét

- Ban v& lap dat, so d6 cong nghé



- Danh muc thiét bi (BOQ)

- Chtng chi vat li¢u (Inox 304, 310S...)

- Chiing chi xuat xuwéng (Factory Test Certificate)
2. Kiém tra co khi — lip dit

Muc tiéu: Thiét bi lap dang — khong tiém an rii ro van hanh
a) Kiém tra truc quan

- Tinh trang bé mit (mop, nit, 4n mon)

- Mbi han (lién tuc, khong 16 khi)

- Cach nhiét (da chiéu day, dang vat liéu)

- Mt bich, gioang kin

b) Kiém tra kich thuéc & dong truc

- Pudng kinh, chiéu dai thiét bi

- Po dong truc:

+ Lo quay

+ Truc vit tai

+ Quat hut

3. Kiém tra dién — diéu khién (Electrical & Control Check)
Muc tiéu: An toan — diéu khién dung logic — bao vé diy du
- Kiém tra:

+ Pién 4p, pha, tiép dia

+ Piing cong suit motor

+ Bién tin, khéi dong mém

+ Nhin diy, so d0 diu néi

- Kiém tra logic diéu khién:

+ Khéng cho cép liéu khi:

1. Quat chua chay

ii. Nhiét do chua dat

+ Dirng khan cép c6 hiéu lyc toan hé thong

+ Canh bo:

1. Qua nhiét

ii. Chénh ap bat thuong

iii. Loi dong co



Chay mé phéng khé (Dry Run) toan bd logic trude khi cip nhiét.
4. Thir nghiém khong tii (No-load Test)

Muc tiéu: Kiém tra co khi & dién khi chua c6 vat liéu
Noi dung thu:

- Quat chay on dinh, khong rung

- Lo quay chay ém, khong Iéch

- Vit tai khong ket

- Van khi, airlock dong mé dtng

Thoi gian: 2—4 gio lién tuc

Déu hiéu phai dimg:

- Rung bét thuong

- Nhiét ting khong kiém soat

- Tiéng kim loai bat thuong

5. Thir nghiém c6 tii — chay nong (Hot Commissioning)
Muc tiéu: Xac nhan hé thong dat thong sé cong nghé
a. Chay tai tirng phén

- Cép liéu 30-50% cong suit

- Kiém tra:

+ Nhiét d¢ khi vao/ra

+ Chénh ap

+ Luu lwgng gio6

b. Chay tii 100%

- Cong suat: 600 kg/h (46 am 45-50%)

- Theo doi lién tuc > 8 gio

- Thong s6 phai do & ghi nhan:

+ Nhiét do sdy, nung, khi thai

+ P06 4m san phim sau sdy

+ Nhiét do san phém sau lam mat

+ Dong dién motor

+ Luong bui phat thai

c. Kiém tra chit lwong sian pham

Muc tiéu: Xac nhan san pham dat yéu cau cong ngh¢



Kiém tra:

- Po 4m sau sdy < 3%

- Ning sudt thiét bi >3 tAn/ngay, ngdy 3 ca, mdi ca 8 tiéng
- Nhiét d6 sau lam mat: 70-80°C

- Trang thai bot: kho, khong von

6. Kiém tra méi truong & an toan

Muc tiéu: bu diéu kién van hanh dai han

- Nhiét do bé miat ngoai (< quy chuan an toan)
- RO ri bui

-bd on quat

- Hé théng ding khan cap

- Clra bao vé — bién canh bao



